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INFORMACION
GENERAL

El titular de esta Declaracién es el responsable de su contenido, asi como de conservar durante el periodo de
validez la documentacion de apoyo que justifique los datos y afirmaciones que se incluyen

M CEMEX

CEMEX ESPANA OPERACIONES S.L.U.
C/Hernandez de Tejada 1.
28027-Madrid Espafa.

Tel. (+34) 607188188. www.cemex.es

Estudio de ACV.

Instituto Espafiol del Cemento

y sus Aplicaciones.

Tel. (+34) 91442 93 11. www.ieca.es

AENOR

Administrador del Programa GlobalEPD.

AENOR CONFIA S.A.U. C/ Génova 6. 28004~ Madrid Espafia.
Tel. (+34) 902 102 201. aenordap@aenor.com
www.denor.com

AENOR es miembro fundador de ECO Platform, la Asociacién
Europea de Programas de verificacion de Declaraciones
ambientales de producto.

EN 15804:2012+A2:2019 sirve de base para las RCP.

Verificacién independiente de la declaracién y de los datos, de
acuerdo con la Norma EN ISO 14025:2010.

Ointerna E Externa

Organismo de verificacion

AENOR

Entidad de certificaciéon de producto acreditada por ENAC con
acreditacién N° 1/C-PR468.

M CEMEX
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INFORMACION
GENERAL

LA ORGANIZACION

Cemex es una compaiiia global de materiales para la
construccién cuya visién es la construccion de un mejor
futuro a través de productos y soluciones sostenibles.

La compaiia tiene el compromiso global de alcanzar la
neutralidad en carbono en 2050 y, mediante la innovaciéon
constante, se encuentra entre los lideres mundiales de la
industria en investigacion y desarrollo.

Cemex promueve la economia circular dentro de la
cadena de valor de la construcciéon, a través de procesos
novedosos, con el uso de tecnologias avanzadas para
incrementar en sus operaciones el uso de residuos
y desechos como materias primas y combustibles
alternativos.

En Espaia, Cemex es uno de los principales proveedores de
materiales y soluciones para la construcciéon. Comercializa
sus productos en, aproximadamente, el 80% del territorio
nacional.

Los productos comercializados -cemento, morteros,

dridos, aditivos y hormigdn- son innovadores y reducen
sus emisiones de CO  respecto de los tradicionales. Los

desarrolla CEMEX [+D y gracias a su tecnologia, en la
que se combinan materiales de alta calidad y adiciones
procedentes de residuos industriales, asi como, la
utilizacién de combustibles alternativos incorporados
en procesos exhaustivos de eficiencia energética en su
elaboracién, reducen su huella de CO,,.

La planta de fabricacion de cemento estd ubicada en
el término municipal de Alcanar (Tarragona) junto a la
carretera N-340 (Barcelona - Valencia) a una distancia de
3 km del nicleo urbano mas cercano (Les Cases d’Alcanar)
y a 6 km de la ciudad de Alcanar.

Las instalaciones ocupan una superficie de 37,3 hectdreas
aproximadamente sin incluir canteras y estan constituidas
por tres hornos de produccién de clinker, tres molinos de
crudo, fres molinos de cemento, dos molinos de carbdn
y un molino de escoria. Con una capacidad nominal de
produccién de 1.825.152 t/aifo. Ocupa este emplazamiento
desde el aio 1967 en que se puso en marcha la linea |, en
el afio 1972 se puso en marcha una segunda linea con el
mismo disefio y posteriormente en el afio 1977 se puso en
marcha lalinea lll.

Como distintivo con otras plantas, la fabrica de Alcanar
cuenta con un puerto industrial, que consta de 3 muelles
que se utilizan, tanto para la expedicién de clinker y
cemento, como para la recepcién de materias primas,
combustible, etc, asi mismo otra caracteristica distintiva
se trata de la obtencién de la certificacion del Reglamento
Europeo EMAS y las siguientes certificaciones:

+ ISO Certifications: Quality-92001

+1SO Certifications: Environmental-14001
+ ISO Certifications: Safety-45001

+ VISO Certifications: Energy-50001

+ VISO Certifications: IT Security-27001




ALCANCE DE LA DECLARACION

Esta declaraciéon incluye Unicamente al clinker fabricado
de acuerdo con la norma UNE-EN 197-1 La presente DAP
declara un alcance de la “cuna a puerta”, incluyendo
Unicamente los mbdulos A1-A3. El clinker es un producto
intermedio necesario para la fabricacién del cemento y
especificado en la norma EN 197-1.

CICLODE VIDAY CONFORMIDAD
@ Programa AENOR GlobalEPD

Génova 6
28004 Madrid (Espaiia)

0 914 326 000
oenordcp@cenor.com

www.denor.com

Esta DAP ha sido desarrollada y verificada de
acuerdo con las Normas UNE-EN ISO 14025:
2010 y UNE-EN 15804:2012+A2:2020 y la
Regla de Categoria siguiente:

Informacion de las reglas
de categoria de producto

Cementosy cales de construccién.
Declaraciones ambientales de producto.
Reglas de categoria de producto
complementarias a la norma EN 15804

Informacion de las reglas

de categoria de producto

UNE-EN 15804:2012 + A2:2020

2020

AENOR

GlobalEPD
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Esta Declaracién ambiental incluye las siguientes etapas
del ciclo de vida

Limites del sistema. médulos

de informacién considerados

Al | Suministro de materias primas X
Etapa de L
producto A2 | Transportea fabrica X
A3 | Fabricaciéon X
, A4 Transporteaobra MNE
Construccion
A5 | Instalacién / construccion MNE
B1 Uso MNE
B2 | Mantenimiento MNE
B3  Reparacién MNE
Etapadeuso B4 | Sustitucion MNE
B5 | Rehabilitacién MNE
B6 | Uso de energia en servicio MNE
B7  Uso de agua en servicio MNE
Cl  Deconstruccién / demolicién MNE
C2 | Transporte MNE
Fin de vida
C3 | Tratamientode los residuos MNE
C4 | Eliminacién MNE
D Potencial de reutilizacién, MNE

recuperacién y/o reciclaje

X = Mbdulo incluido en el ACV; NR = Médulo no relevante;
MNE = Mbdulo no evaluado

Esta DAP puede no ser comparable con las desarrolladas
en otros Programas o conforme a documentos de
referencia distintos, en concreto puede no ser comparable
con DAP no elaboradas conforme a la Norma UNE-EN
15804+A2.

Del mismo modo, esta DAP puede no ser comparable si
el origen de los datos es distinto (por ejemplo, las bases
de datos), no se incluyen todos los médulos de informacion
pertinentes o no se basan en los mismos escenarios.

La comparacién de productos de la construccién se debe
hacer sobre la misma funcién, aplicando la misma unidad
funcional y a nivel del edificio (u obra arquitectbnica o de
ingenieria) es decir, incluyendo el comportamiento del
producto a lo largo de todo su ciclo de vida, asi como las
especificaciones del aparta- do 6.7.2 de la Norma UNE-
ENISO 14025.




EL PRODUCTO

IDENTIFICACION DEL PRODUCTO

El clinker es un material intermedio clave en la fabricacién
del cemento Portland. Se forma al calcinar una mezcla de
piedra caliza (carbonato de calcio) y otros materiales como
arcilla o arena, a una temperatura de aproximadamente
1450 °C en un horno rotatorio.

El endurecimiento hidraulico del cemento se debe
principalmente a la hidratacién de los silicatos de calcio,
aunque también pueden participar en el proceso de
endurecimiento otfros compuestos quimicos, como por
ejemplo, los aluminatos. Estos compuestos tienen su
origen precisamente en el Clinker. El clinker de cemento
Portland se obtiene por sinterizacién de una mezcla
especificada con precision de materias primas
denominada harina de crudo que contiene elementos,
normalmente expresados en forma de éxidos, CaO, SiO,,
Al,O;, Fe,O,, y pequefias cantidades de otros materiales.
El crudo, se muele y mezcla intimamente para obtener un
producto homogéneo.

El Clinker proporciona la mayor parte de las propiedades
hidraulicas al cemento, su capacidad de fraguar y su
resistencia mecdnica.

El Clinker no se usa como un producto final. Puede
comercializarse con el fin de ser un constituyente del
cemento en una instalacién distinta a la de produccién.

PRESTACIONES DEL PRODUCTO

El Clinker de cemento portland no es un producto final y
por lo tanto las prestaciones del producto corresponderdn
al cemento del que forme parte.

GlobalEPD

A VERIFIND ERIRMERTAL (105 1ARMI

COMPOSICION DEL PRODUCTO

El Clinker de cemento Portland es un material hidrdulico
que debe estar constituido, al menos en dos tercios de
su masa, por silicatos de calcio (3Ca0OSiO, y 2Ca0-Si0,),
estando constituido el resto por fases del clinker
conteniendo aluminio y hierro y por otros compuestos.
La relacién en masa (CaO)/(SiO,) no debe ser menor de
2,0. El contenido de éxido de magnesio (MgO) no debe
exceder del 5,0% en masa.

Ninguno de los componentes del producto final esta
incluido en la “Candidate list of Substances of Very High
Concern for Authorisation.

¥

HCEMEX



INFORMACION
SOBRE EL ACV

ANALISIS DE CICLO DE VIDA

El andlisis de ciclo de vida se describe en el informe
de proyecto ACV para la planta de fecha Junio
2025, tomando como referencia datos del afio
2024 Para la evaluacién en términos de impactos
ambientales se ha utilizado la herramienta de
software &dit® en su versién 1.72.1

UNIDAD DECLARADA

Unidad declarada: 1.000 kg (1 tonelada de
clinker).

VIDA UTIL DE REFERENCIA (RSL)

La vida 0til de referencia estd ligada a la vida Util
de referencia de los elementos estructurales en
los que se integre el cemento del que forme parte.

CRITERIOS DE ASIGNACION

Se ha aplicado un criterio fisico, de masa, para
asignar las entradas y salidas del sistema
productivo a cada producto, en funcién de la
produccién para los flujos asociados al proceso
productivo, como el consumo de energia y
generaciéon de residuos. Para la asignacion
de coproductos se ha seguido una asignacion
econdémica.

REPRESENTATIVIDAD, CALIDAD Y
SELECCION DE LOS DATOS

Las DAP han sido elaboradas con datos primarios para las etapas
de aprovisionamiento transporte y fabricacién. Estos datos
primarios recogidos en fdbrica proceden de los registros de los
sistemas de gestién de la instalacién y del sistema de control. Los
datos primarios son completamente trazables.

También se han utilizado modelos de transporte y de cdlculo de
impactos en las etapas aguas arriba del proceso. En estos casos se
ha recurrido a la BBDD Ecoinvent 3.8.

OTRAS REGLAS DE CALCULO E HIPOTESIS

No ha sido necesario utilizar otras reglas de calculo adicionales a
las mencionadas hasta ahora.

CARBONO BIOGENICO

Se omite la declaracién del carbono biogénico, tanto en el producto
como en los embalajes, puesto que por la naturaleza del producto,
ambos estdn muy por debajo del limite del 5% respecto a la masa
total del producto de acuerdo con lo indicado en la norma UNE-EN
15804:2012 +A2:2020.




LIMITES DEL SISTEMA,

ESCENARIOSE INFORMACION
TECNICA ADICIONAL

La presente DAP incluye Gnicamente los médulos A1-A3, etapa de producto, de acuerdo al esquema modular de la norma UNE EN 15804+ A2.

En el proceso de fabricacion de cemento se distinguen las siguientes etapas, que se han incluido en el andlisis de ciclo de vida.

Obtencién y preparacién

de materias primas

El proceso de
fabricacion del
clinker comienza con
la extraccién de las
materias primas. Las
canteras se explotan
mediante voladuras o
mediante excavacion
dependiendo de

la naturaleza del
material explotado.
Las materias primas
principales son calizas
y margas.

Transporte a
fabrica

El material se

tritura hasta la
granulometria
adecuada y se
traslada ala

fabrica, en su caso,
hasta el parque de
prehomogeneizacion.
El resto de materias
primas y combustibles
se traslada a fabrica
mediante transporte
por barco, carreteray
ferrocarril.

Fabricacién del
producto

En caso necesario,

en el parque de
prehomogeinizacién

el material triturado

se almacena en capas
uniformes de manera
que su molienda
posterior tenga una
mezcla adecuada de
sus componentes,
reduciendo su
variabilidad. El material
pasa a molinos verticales
o de bolas desde donde,
una vez molido, se
almacena enssilos a la
espera de su coccién en
el horno.

Precalentador de
ciclones

La alimentacién

al horno se redliza

a través del
precalentador de
ciclones, que calienta
la materia prima
-denominada harina
de crudo- para
facilitar su coccién. El
crudo, introducido por
la parte superior de

la torre, desciende en
contracorriente con
los gases del horno
precalentdndolo hasta
una temperatura de
1000 °C.

Fabricacion de
clinker

El crudo entraen el
horno mientras éste
rota.

La temperatura
aumenta hasta 1500 °C,
aproximadamente,
momento hasta el
cual tienen lugar las
complejas reacciones
quimicas que dan
lugar al clinker. Los
combustibles que

alimentan al horno son

coque de petréleo o

carbén, y combustibles

alternativos como
biomasas,

o combustibles
derivados de residuos.
El clinker se enfria a
la salida del horno
inyectdndose aire que

reduce su temperatura

de 1400 °C a 100 °C
aproximadamente.

Global EPD
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Almacenamiento

Por Gltimo, el clinker
se almacena en un
silo o nave desde el
que se puede usar
en la fabricacién
de cementoenla
propia fabrica o
comercializarse

a otrainstalacién
de fabricacién de
cemento.

M CEMEX



DECLARACION DE LOS

PARAMETROS AMBIENTALES
DELACVY DELICV

IMPACTOS AMBIENTALES

Los resultados de impacto estimados son relativos y no indican el valor final de las categorias de impacto, ni hacen
referencia a valores umbral, margenes de seguridad o riesgos.

Impactos ambientales

Clinker

_ Unidades Al A2 A3 Al1-A3
GWP-totdl  kgCO,eq 45,38 6,88 618,0 670,2
GWP-biogenic kg CO, eq 0,62 0,01 0,00 0,64
GWPfossl  kgCO,eq 44,71 6,87 618,0 669.5
GWP-LULUC  kgCOyeq 0,05 3,91E-03 0,00 0,05
0P kgCFCyeq 3,63E-05 1,51E-06 0,00 3,78E-05
_ mol H+ eq 0,42 0,08 0,07 0,57
EErm - 6,20E-03 3,87E-04 0,00 0,01
- 0,07 0,02 0,47 0,56
_ mol N eq 0,83 0,20 1,18 2,21
_ kg NMVOC eq 0,21 0,05 1,21 1,47
et << sb «q 2,61E-04 2,00E-05 0,00 2,81E-04
ADP-fossil M 2,677 98,5 1,70 2.778
WDP m,depriv. 14,99 027 -0,01 15,26

WUERIFIED ENVIRONMENTAL DEC

o
;
l

GWP - total: Potencial de calentamiento global; GWP - fossil: Potencial de calentamiento global de los combustibles fésiles; GWP - biogenic: Potencial de
calentamiento global biogénico; GWP - luluc: Potencial de calentamiento global del uso y cambio del uso del suelo; ODP: Potencial de agotamiento de la
capa de ozono estratosférico; AP: Potencial de acidificacién, excedente acumulado; EP-freshwater: Potencial de eutrofizacién, fraccién de nutrientes que
alcanzan el compartimento final de agua dulce; EP-marine: Potencial de eutrofizacién, fraccién de nutrientes que alcanzan el compartimento final de agua &
marina; EP-terrestrial: Potencial de eutrofizacién, excedente acumulado; POCP: Potencial de formacién de ozono troposférico; ADP-minerals&metals-: ~
Potencial de agotamiento de recursos abibticos para los recursos no fésiles; APD-fossil: Potencial de agotamiento de recursos abibticos para los recursos
fosiles; WDP: Potencial de privacién de agua (usuario), consumo de privacién ponderada de agua. NR: No relevante.

El dato de GWP gross que incorpora las emisiones fésiles de los combustibles alternativos es de 729,1. El GWP biogenic gross que incorpora el carbono
biogénico de los combustibles alternativos es de 0,635.

S //CEMEX -

;




USO DE RECURSOS
Impactos ambientales
Clinker
VALORES

Acrénimo Unidades Al A2 A3 Al1-A3
PERE MJ 191,9 1,42 0,0 193,4
PERM MJ 0,0 0,0 0,0 0,0
PERT MJ 191,9 1,417 0,0 193,4
PENRE MJ 2751 103,9 1,7 2857
PENRM MJ 0,0 0,0 0,0 0,0
PENRT MJ 2751 103,9 1,7 2857
SM kg 92,3 0,0 63,4 155,7
- M.:, net calorific 0,0 0,0 760,4 760,4

value
— M.:, net calorific 0,0 0,0 5563 556,3

value
FW ms 5,71 0,27 -0,01 5,97

PERE: Uso de energia primaria renovable excluyendo los recursos de energia primaria renovable utilizada como materia prima; PERM: Uso de energia primaria renovable
utilizada como materia prima; PERT: Uso total de la energia primaria renovable; PENRE: Uso de energia primaria no renovable, excluyendo los recursos de energia prima-
ria no renovable utilizada como materia prima; PENRM: Uso de la energia primaria no renovable utilizada como materia prima; PENRT: Uso total de la energia primaria
no renovable; SM: Uso de materiales secundarios; RSF: Uso de combustibles secundarios renovables; NRSF: Uso de combustibles secundarios no renovables; FW: Uso neto
de recursos de agua corriente; NR: No relevante.

Categorias de residuos

Clinker

VALORES
Acrénimo Unidades Al A2 A3 Al-A3
HWD kg 0,03 0,00 0,04 0,07
NHWD kg 3,7 3,7 6,5 13,9
RWD kg 0,0 0,0 0,0 0,0

HWD: Residuos peligrosos eliminados; NHWD: Residuos no peligrosos eliminados; RWD: Residuos radiactivos eliminados; NR: No relevante.

Flujos de salida

Acrénimo Unidades Al A2 A3 Al-A3
CRU kg 0 0 ) )
MFR kg (0] (0] (0] (0]
MER kg (0] (0] (0] (0]
EE MJ (0] (0] (0] (0]

CRU: Componentes para su reutilizacién; MFR: Materiales para el reciclaje; MER: Materiales para valorizacién energética; EE: Energia exportada; NR: No relevante.

GlobalEPD
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AMBIENTALADICIONAL

La fdbrica de Alcanar dispone de sistemas de gestidon acordes
con las normas internacionales ISO 9001, ISO 14001, ISO 50001

eSO 45000.




REFERENCIAS

Instrucciones Generales del Programa Global
EPD,3° revisién. 09-10-2023.

Informe ACV de la planta de Junio 2025.

Reglamento particular de la Marca Ny N sostenible
para cementos de AENOR RP 15.01.

RD 256/2016 Instruccién para la recepcién de
cementos RC-16.

RD 470/2021 Cédigo estructural.

Norma UNE-EN ISO 14025:2010 Etiquetasy
declaraciones ambientales. Declaraciones
ambientales tipo lll. Principios y procedimientos
(1ISO 14025:20006).

Norma UNE-EN 15804:2012+A2:2020
Sostenibilidad en la construccién. Declaraciones
ambientales de producto. Reglas de categoria de
producto bésicas para productos de construccién.

Norma UNE-EN ISO 14040:2006/A1:2021. Gestién
ambiental. Andlisis del ciclo de vida. Principios

y marco de referencia. Modificacién 1. (ISO
14040:2006/Amd 1:2020).

Norma UNE-EN ISO 14044:2006/A2:2021. Gestién
ambiental. Andlisis del ciclo de vida. Requisitos y
directrices. Modificacion 2. (ISO 14044:2006/Amd
2:2020).

Norma UNE-EN 197-1:2011 Composicion,
especificaciones y criterios de conformidad de los
cementos.

GlobalEPD
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Norma UNE-EN 197-2:2020 Evaluaciény
verificacion de la constancia de las prestaciones.

Norma UNE-EN-ISO 9001:2015 Sistemas de
gestién de la calidad. Requisitos (ISO 9001:2015).

Norma UNE-EN-ISO 14001:2015 Sistemas de
gestién ambiental. Requisitos con orientacién para
su uso. (ISO 14001:2015).

Norma UNE-EN-ISO 50001:2018 Sistemas de
gestiéon de la energia. Requisitos con orientacién
parasu uso. (ISO 50001:2018).

Norma UNE-EN-ISO 45000:2023 Sistemas de
gestién de la seguridad y salud en el trabajo.
Requisitos con orientacién para su uso. (ISO
45001:2018).
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