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1. Informacion general

1.1. La organizacion 1.3. Ciclo deviday conformidad

Compaiiia de Obras Publicas, Hormigones Esta DAP ha sido desarrollada y verificada de

: acuerdo con las Normas UNE-EN ISO
y Asfaltos, S.L.U. (COPHA) tiene como 14025:2010 y UNE-EN 15804:2012+A2:2020 y
actividad principal la obra civil y edificacion,

" _ : la Regla de Categoria siguiente:
desde pequefias intervenciones hasta

grandes infraestructuras. INFORMACION DE LAS REGLAS DE CATEGORIA

DE PRODUCTO

Dentro de sus lineas de actividad destaca Reglas de Categoria de Producto
la linea de fabricacion de materiales para la —_— para hormigén y elementos de
construccion. Concretamente dispone de descriptivo  Or™Migon utilizados en edificacion y
, . . en obras de ingenieria civil.
canteras, plantas de aridos, hormigones y
asfaltos. .
Codigode  yNE-EN 16757:2023
registro y
. . ., version
Fruto del compromiso de la Direcciéon
. Fechad
COPHA se encuentra certificada en los el i 2023

siguientes sistemas de gestion: 1ISO 9001,

ISO 14001 y UNE 166002. Igualmente ha P
ministrador

verificado y registrado su huella de carbono de Programa

de organizacién con alcance 1y 2 segun

los requisitos de GHG PROTOCOL. Con la

obtencion de la presente Declaracion

Ambiental de Producto la compafiia quiere

trasladar a sus partes interesadas su

desemperio ambiental con total

transparencia y objetividad.

Conformidad UNE-EN 15804:2012 + A2:2020

AENOR

1.2. Alcance de la Declaracion

Esta declaracion ambiental de producto
describe informacién ambiental relativa al
ciclo de vida de la produccién de la cuna a
la puerta de fabrica mas el transporte de
hormigon a obra, médulos (A1-A4).

La declaracion se ha realizado en base a
datos reales de fabricacién de hormigones
preparados promedio con resistencia
caracteristica mayor de 25 MPa fabricados
en las tres centrales situadas en el centro
de produccion de Barboles (Zaragoza).

COPHA AENOR



Una Declaracion ambiental verificada

Esta Declaracion ambiental incluye las Esta DAP puede no ser comparable con las
siguientes etapas del ciclo de vida: desarrolladas en otros Programas o conforme
a documentos de referencia distintos, en
Limites del sistema. Médulos de informacién concreto puede no ser comparable con DAP
considerados no elaboradas conforme a la Norma UNE-EN
Al i o X 15804+A2.
Suministro de materias primas
S8
=} .
28 A2 Transporte afabrica X Del mismo modo, esta DAP pueden no ser
L . .
= A X comparables si el origen de los datos es
apricacion — .
distinto (por ejemplo, las bases de datos), no
= . P . .z
>§ A4 Transporte a obra X se incluyen todos los médulos de informacion
% _ . pertinentes 0 no se basan en los mismos
S A5 Instalacion / construccion MNE escenarios.
BL  Uso MNE y
o — La comparacion de productos de la
7] B2 Mantenimiento MNE ., )
= — construccion se debe hacer sobre la misma
© B3 Reparacion MNE ., . . . .
=3 funcién, aplicando la misma unidad funcional
i B4 Sustitucion MNE . e - . , .
y a nivel del edificio (u obra arquitecténica o
% | REEEeH _ MNE de ingenieria) es decir, incluyendo el
B6  Usode energia en servicio MNE comportamiento del producto a lo largo de
B7 _ Usodeaguaen senvicio MNE todo su ciclo de vida, asi como las
g S || el e e b2 especificaciones del apartado 6.7.2 de la
3 G2 | MEieie MNE Norma UNE-EN ISO 14025.
i C3 Tratamiento de los residuos MNE
C4 Eliminacion MNE
5 Potencial de MNE
reutilizacion,
recuperacion y/o
reciclaje

X =M@dulo incluido en el ACV; NR = Médulo no
relevante; MNE = Médulo no evaluado

Se trata por tanto de una DAP de cuna a
puerta, con el médulo adicional A4

Global EPD AENOR
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2. El producto

2.1. Identificacién del producto Método
Prestacion . de Valor Unidades
El hormigén preparado con una resistencia Eelo o
caracteristica mayor a 25 MPa se clasifica ensaye
como un tipo de hormigobn de alta Seg(n clase de
resistencia, cuya aplicacién se destaca en Penetracion UNE-EN exposicion Tabla i
proyectos donde la capacidad estructural y glauie o 43'9é§trdui'£g:"9°
la durabilidad son de suma importancia.
Esta resistencia se refiere a la capacidad 2.3.  Composicién del producto
del hormigbn para soportar cargas o
fuerzas sin sufrir deformaciones excesivas El hormigon preparado se fabrica a partir de
o fallas. conglomerante hidraulico (cemento), cargas
minerales (aridos), adiciones, aditivos y agua.
Cédigo CPC:3751 En el caso del cemento se consideran distintas
variantes de cementos. Por su parte, se han
Su composicion consiste en una mezcla de considerado todas las granulometrias de
aridos de diferentes granulometrias, aridos, asi como distintas adiciones y tipos de
cemento, agua y aditivos. aditivos.
2.2. Prestaciones del producto La siguiente tabla refleja la composicion
promedio, ponderada por la produccion, de los
Las prestaciones del producto seran hormigones objeto del analisis.
coherentes con la tipificacion del Codigo
Estructural para cada dosificacion incluida Composicién del producto
en esta agrupacion de hormigones de clase [E— Contenido
resistente fck > 25MPa. EI fabricante
declara la siguiente informacion sobre las Aridos 81,78%
especificaciones técnicas del producto:
Cementos 14,43%
Prestaciones del producto Agua 3,71%
Metodo Aditivos 0,08%
Prestacion caleulo o Valor Unidades
ensayo Durante el ciclo de vida del producto no se
utilizan sustancias peligrosas listadas en
- Segun resistencia “Candidate List of Substances of Very High
Resistenciaa UNE-EN caracteristica MPa Concern (SVHC) for authorisation” en un
compresion 12390-3 tipificada segin
Cédigo Estructural porcentaje mayor al 0,1% del peso del
producto.

UNE-EN Segun tipificacion
12350-2 Tabla 57.5.2.2 cm
Cadigo Estructural

Asentamiento

COPHA AENOR
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3. Informacién sobre el ACV

3.1. Analisis deciclo de vida

El Anélisis de Ciclo de Vida se ha realizado
para los aridos triturados producidos por
COPHA S.L. enla planta de Barboles durante
el afio de estudio, segun la ISO 14040:2006
y 14044:2006. Asi mismo, se ha procedido a
realizar una aplicacién de la norma UNE-EN
15804:2012+A2:2020 y UNE EN 16757:2023.

Este analisis cuantifica los impactos
ambientales que generados durante la
produccién del hormigbn fck >25MPa
mediante un enfoque de “la cuna a la puerta”
(A1-A3) con opciones, incluyendo ademas el
transporte hasta obra (médulo A4)

3.2. Unidad declarada

La unidad declarada es 1 m® de hormigon fck
>25MPa

3.3. Vida util de referencia (RSL)

Con caracter general la vida util de
referencia sera la del elemento o la de la
aplicacion en la que se use dicho hormigon,
variando de 50 a 100 afios.

3.4. Criterios de corte

Como requiere la norma UNE-EN
15804+A2, los datos del inventario del ciclo
de vida empleados en esta declaracion
incluyen como minimo el 95% de las
entradas totales (materia y energia).

En caso de no disponer informacion
suficiente, se excluyen aquellas entradas y
salidas de masa y energia del proceso que
representasen menos del 5% del total de
energia y masa utilizados en el mismo y
siempre y cuando no provocasen impactos
ambientales relevantes.

GlobalEPD
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En este caso, no ha habido ninguna exclusion
de consumos de materia ni energia. Por tanto,
la suma total de las entradas y salidas no
incluidas en un proceso no consideradas son
inferiores al 5% de la energia y masa totales
utilizadas por médulo del ciclo de vida.

Los flujos relacionados con la construccion de
la planta productiva y de las maquinas de
produccion no han sido considerados en este
estudio.

En cuanto a los residuos, como establece la
norma UNE-EN 15804+A2 para las etapas Al-
A4 se haincluido el proceso de tratamiento de
los residuos generados hasta que estos hayan
alcanzado el fin de la condicion de residuo.

3.5. Reglas de asignacion

No existen criterios de asignacion aplicables a
la produccion del hormigon fck >25MPa en las
instalaciones de COPHA. Los datos de
inventario considerados para este analisis se
han asignado Unicamente a la fabricacion de
este tipo de hormigdn, ya que no existe
produccion de ningun otro coproducto o
subproducto, reportando todos los datos para
la unidad declarada de 1 m® de producto.

3.6. Representatividad, calidad y seleccion
de los datos

Fuentes de datos primarios
Los datos primarios utilizados para realizar el
inventario para el ACV corresponden a datos
reales de planta proporcionados por COPHA
segun valores de produccion del afio de

estudio:

e Informacibn  sobre tipos vy
cantidades de materias primas
(aridos), combustibles empleados
(diésel) y agua consumida en la

fase de fabricacion.

AENOR
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Tipo de transporte y distancias
recorridas desde los proveedores de
materias primas hasta la planta de
produccién.

Empresa  comercializadora  que
suministré la electricidad a la planta
de COPHA.

Emisiones de las maquinarias
(provienen de las horas de
funcionamiento de las maquinas, que
es un dato primario).

Tipo de transporte y distancias
recorridas desde la planta de
COPHA hasta el gestor de residuos
encargado del tratamiento de los
residuos de materiales auxiliares.

Fuentes de datos secundarios

En los casos en los que no se contaba con
datos primarios, se han utilizado fuentes
secundarias correspondientes a utilizado la
base de datos Ecoinvent (en su versién 3.8).
esto se ha aplicado para:

Evaluar los impactos de la
produccion aguas arriba de materias
primas y auxiliares, energia,
transporte y las emisiones de gases
generadas por la actividad de las
maquinarias empleadas en el
proceso productivo del hormigén.
Establecer los escenarios de la
gestion final de los residuos de los
materiales auxiliares.

Para la cuantificacion de impactos
por la electricidad consumida por
COPHA para su proceso productivo,
se ha empleado el etiquetado de

electricidad restante tras
redenciones de GdO
correspondientes a la

suministradora de COPHA aportada
por la CMNC para el afio reportado.
El factor de emision de la
electricidad calculado es de 0,427
kg COg.eq./KWh.

JCOPHA

Dato de Represent Represent Represent
inventario geogréafica técnica temporal
Materias primas Calidad Calidad Calidad
excelente excelente muy buena
Materiales Calidad Calidad Calidad
auxiliares excelente muy buena excelente
Electricidad y Calidad Calidad Calidad
Combustibles buena muy buena muy buena
Transporte, Calidad Calidad Calidad
Instalacién, excelente muy buena buena
Desmantelami
ento
Gestion fin de Calidad Calidad Calidad
vida muy buena excelente muy buena

Para valorar la calidad de los datos primarios y

secundarios de la produccién
declarado se han tomado de

del producto
referencia los

criterios de la evaluacion semicuantitativa de la
calidad de los datos (Data Quality Rate o DQR)
que propone la Unién Europea en su Guia de
la Huella Ambiental de Productos (HAP) y
Organizaciones (HAO), pero adaptandola a lo
sugerido en el Anexo E de la norma UNE-EN
15804+A2, teniendo en cuenta tres categorias:

* Representatividad geografica

* Representatividad técnica y

* Representatividad temporal.

AENOR
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4. Limites del sistema, escenarios e informacion técnica adicional.

De acuerdo con lo permitido en la UNE-EN
15804:2020+A2, los limites sistema para la
realizacion del ACV incluye la etapa de
producto correspondiente a los médulos (Al-
A4), ya que para el caso de los hormigones fck
>25MPa se cumplen las siguientes
condiciones:

¢ el material se integra fisicamente con otros
productos durante su instalacioén, de modo
que no pueden separarse fisicamente de
ellos al final de su vida util,

¢ el material ya no es identificable al final de
su vida atil como resultado de un proceso
de transformacion fisica 'y

¢ el producto o material no contiene carbono
biogénico.

En el siguiente diagrama se muestra de forma
esquematica los limites considerados para el
sistema objeto de estudio y las etapas y flujos
de materia y energia considerados para
evaluar la fabricacion de los é&ridos lavados
clasificados por modulos.

e - Fabricadon

- Aridos
- Cemento

- Agua

Amasado <« Aditivos

]
A4 Transporte desde la fabrica a
obra
Transporte
del producto

Limites del sistema. Etapas, operaciones y procesos
considerados en el Analisis de Ciclo de Vida

GlobalEPD
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4.1. Procesos previos a lafabricacién
(upstream).

Al Extracciobn de materias primas y
generacion de electricidad consumida

La principal materia prima usada para la
fabricacion del hormigon fck >25MPa es una
mezcla de éridos lavados de diferentes
granulometrias. Estos aridos son extraidos por
una retroexcavadora de una cantera contigua
a la fabrica y el proceso de lavado se realiza
en la planta de tratamiento de &aridos de
COPHA. Este primer material extraido (arido
natural) se carga en camiones dumper y se
traslada hasta la planta de tratamiento de
aridos.

Tanto la retroexcavadora como los camiones
dumper se alimentan con diésel. Ademas de
los aridos, también se emplea como materia
prima diferentes tipos de cementos y agua.

Para calcular los impactos del proceso de
extraccién se ha considerado el impacto de la
cantidad de éaridos lavados vy triturados
extraidos de la cantera, el proceso de
fabricacion de los distintos tipos de cementos
aguas arriba empleados, y de la cantidad de
agua necesaria. Este modulo Al también
incluye los impactos ambientales asociados a
la generacion de energia eléctrica que es
empleada en el proceso productivo de
COPHA.

Cantidad
Concepto por unidad  Unidad
declarada
Arido 0/4 lavado 768,8 kg
Arido 0/4 molido 60,2 kg
Arido 4/12 lavado 324,7 kg
Arido 10/20 lavado 743,5 kg
CEMI525R SR 5 84,26 kg
CEM IV/IA(P)42,5 R-SR 60,43 kg
CEM II/B(P-LL) 42.5 R 189,40 kg
CEM II/B(P-LL) 425 R 0,58 kg
PLASTIFICANTE 0,60 kg
SUPERPLASTIFICANTE 1,13 kg
FIBRA PP ESTRUCTURAL 0,002 kg
FIBRA PP NO
ESTRUCTURAL 0,001 kg
ANTICONGELANTE 0,13 kg
Agua 85,50 kg
Electricidad 0,505 kWh

AENOR



A2 Transporte de materias primas vy
auxiliares hasta planta

En este modulo incluye el transporte de los
materiales auxiliares necesarios para el
proceso productivo desde sus proveedores
hasta la planta de COPHA. En cuanto al diésel
utilizado en las maquinarias, se distingue su
transporte mediante oleoducto, seguido por su
posterior transporte en camion hasta la planta
de COPHA.

Distancia por unidad

CneE e declarada(km)
(misgﬁn;(reg\tlzsedor) a8
PLASTIFICANTE 302
SUPERPLASTIFICANTE 302
FIBRA PP ESTRUCTURAL 291
FIBRA PP NO 291
ESTRUCTURAL
ANTICONGELANTE 302
Diésel oleoducto 228
Diésel camion 22
Motores y reductores 28,4
Lubricante 35,1

Ademas, en este moédulo se ha tenido en
cuenta tanto el consumo de diésel en las
magquinarias para los movimientos internos
durante la fabricaciébn y evacuacion de los
materiales, como en las maquinarias utilizadas
para la limpieza de las balsas. La evaluacion
del impacto derivado de las emisiones de las
magquinarias se ha basado en la potencia del
equipo y sus horas de operacion

Cantidad por unidad  unidad

Concepto declarada
Diésel 0,266 kg
total maquinarias
Funcionamiento pala 0,015349 hr
Emisiones (retro) 0,000448 kg

Limpieza balsas
Funcionamiento
dumper 0,000288 hr
Limpieza balsas
Funcionamiento
hormigonera 0,004618 hr
Limpieza balsas
Funcionamiento
tractora 0,000580 hr
Limpieza balsas

COPHA
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4.2. Fabricacion del producto
A3 Fabricacion del producto en planta

La fabricacion del hormigén fck >25MPa se
lleva a cabo en la planta de Béarboles, donde
COPHA dispone de tres instalaciones (UM,
DH80, DH120) que comparten procesos Yy
consumo de materias primas.El proceso de
produccion se muestra en la siguiente imagen:

u ST ST
CEMENTO CEMENTO

Bascula
cemento

TOLVAS DE ARIDOS

o

[ Cinta pesadora

Proceso de produccion de hormigon fck >25MPa
Este proceso consta de las siguientes etapas:

e Dosificacion de las materias primas

La cantidad de cada componente se determina
segun la formulacion especifica para la
fabricacion del hormigén fck >25MPa. Los
aridos se dosifican mediante una tolva que
regula la cantidad liberada sobre una cinta
pesadora. Posteriormente, una cinta
transportadora se encarga de llevar la mezcla
de aridos a la siguiente fase del proceso de
fabricacion.

De manera similar, el cemento se dosifica a
través de un sistema de aspiracion que lo
transporta por una tuberia hasta una béascula,
donde se realiza la medicion de su peso.
Asimismo, el agua y los aditivos son
dosificados antes de ingresar a la amasadora,
garantizando una composicién Optima en la
mezcla final.

AENOR



10 Una Declaracién ambiental verificada

e Amasado y transporte del hormigén

preparado Residuo Des:tinp Cantidad  Unidad
Reciclaje
. . . 0,00213 k
Una vez que las materias primas han sido J
d_osmcadas, se lleva a cabo. el amasado Cintas Valorizacion
directamente en un camién equipado con una energética 000967 kg
hormigonera. El cemento, aridos, agua y ’
aditivos se mezclan para formar una pasta Reciclaje
homogénea. Esta mezcla se transporta Motores y 0.0003 -
rapidamente a la obra utilizando camiones reductores ’
hormigonera. Valorizacion
) _ _ Envases de energética 00001 kg
En este moédulo se incluyen los impactos lubricante
asociados a la fabricacion (aguas arriba) de los Vertedero
matc_arlal_e's auxmares_ necesarios para la Lodo 0,0230 tn
fabricacion del hormigén fck >25MPa, a
excepcion de la generacion de energia
eléctrica que se incluye en el médulo Al. Agua residual EDAR 0.3396 m3

El agua empleada en la produccion del
hormigon fck >25MPa proviene del Canal
Imperial de Aragon, y la energia eléctrica
requerida para bombear este agua ya esta

Informacion utilizada para modelar el
tratamiento de los residuos generados en este

. . , modulo:
incluida en el consumo declarado en el médulo
Al Reciclaj izacié
. . je Valorizacién
Residuo Material (%) energética (%) Vertedero
Cantidad por Cintas Caucho 68,8% 31,2% 0%
Concepto unidad Unidad Motores y NEETE 100% 0% 0%
declarada reductores
Envases de Pléastico
Agua 0,066 m3 ) 0% 100% 0%
Cintas 00031 kg lubricante (PE)
Motores y reductores 0,0003 kg .. .
e 0,0001 kg Emisiones del proceso productivo
Tratamiento de residuos de produccion: En el proceso de produccion del hormigon fck
>25MPa no se generan emisiones, excepto
Ademas, se incluyen los impactos aquellas derivadas del uso de diésel en las
relacionados con la gestién de los residuos de operaciones de las maquinarias (pala
los materiales auxiliares, asi como los cargadora, retroexcavadora, camioén dumper,
generados en el lavado de las hormigoneras camién hormigonera y tractora), las cuales ya
(agua residual y lodo), incluyendo su estan declaradas en el mddulo A2.

transporte desde la planta de COPHA hasta el
gestor de residuos correspondiente.

Residuos generados por unidad declarada Distancia (km)

Cintas 45,6
Motores y reductores 38,2
Envases de lubricante 55,4

Lodo 1,5

GlobalEPD AENOR
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4.3. Transporte a la obra
A4 Transporte del producto desde la puerta de
lafabrica a la obra

Una de las caracteristicas del hormigdn es
que, una vez que se mezcla, comienza a
fraguar y endurecerse con el tiempo debido a
la reaccidén quimica entre el cemento y el agua.
Por este motivo, el principal mercado de la
empresa es local.

Para el transporte del producto desde COPHA
hasta la obra se ha considerado que se realiza
por carretera mediante el tipo de camiones
hormigonera empleados por la organizacion,
incluyendo retorno en vacio, a lo largo de una
distancia de 26,17 km, calculada como la
distancia promedio de los diferentes pedidos
realizados durante el afio de estudio.

Para evaluar el impacto ambiental asociado a
este transporte se ha calculado la masa de
producto que se transporta en toneladas,
correspondiente a la unidad declarada de 1 m®
de hormigén fck >25MPa a partir de su
densidad.

Unidad (expresada
por unidad funcional
0 por unidad

Informacién del escenario

declarada)
Tipo de vehiculo vehiculos Camion homigonera
utilizados para el transporte  16-32 ton Euro6é
Distancia 26,17 km
Densidad hormigon 2,368 kg/m3

COPHA AENOR
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5. Declaracion de los pardmetros ambientales del ACV y del ICV.

Impactos ambientales.

Los resultados de impacto estimados son relativos y no indican el valor final de las categorias de impacto, ni hacen referencia a valores umbral, margenes
de seguridad o riesgos

Pardmetro  Unidades Al A2 A3 A1-A3 A4 A5 B1 B2 B3 B4 B5 B6 B7 c1 €2 c3 ¢4 D
GWP-total  kgCO2eq  1,88E+02 4,11E+00 2,22E-01 192E+02 837E+00  MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE
GWP-fossil kg CO2eq  1,87E+02 4,11E+00 148E-01 191E+02 837E+00 MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE
g\é\éz-mc klcozen’ SalEol 7 eiEod asElon 4liemol 2ioreos WNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE
GWP-luluc kgCO2eq  3,61E-02 3,35E-05 821E-05 362E-02 677E-05 MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE
oDP kg CFClleq 1,02E05 580E-07 2,17E-08 108E-05 1,99-06 MNE HN= LHN= N LNI= N LNI= N HN= U= HN= HN= WINI=
e molH+eq 171601 125602 210E-03 185601 166E02  MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE
Eep;hwater - 249E-03 171E-06 317604 281E-03 420E-05  MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE
EP-marine kg N eq 121E-01 4,77E-03 7,10E-03 1,33E-01 276E-03 MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE
EP-terrestrial mol N eq 6,20E-01 526E-02 7,06E-03 6,79E-01 3,07E-02 MNE HINZ M IN= INI= IN= INI= IN= MIN= UINIE MIN= MIN= WINIZ
POCP ggvaoc N R R T L MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE
ADP- MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE
minerals& kg Sb eq 6,53E-05 1,33E-07 858E-08 6,55E-05 3,64E-07

metals ?

ADP-fossil 2 MJ 9,22E+02 349E+01 2,01E+00 9,59E+02 1,10E+02  MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE
WDP . 00 oEion e o e o aoEiooh HINE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE

GWP - total: Potencial de calentamiento global; GWP - fossil: Potencial de calentamiento global de los combustibles fésiles; GWP - biogenic: Potencial de calentamiento global biogénico; GWP - luluc : Potencial
de calentamiento global del uso y cambio del uso del suelo; ODP: Potencial de agotamiento de la capa de ozono estratosférico; AP: Potencial de acidificacién, excedente acumulado; EP-freshwater:
Potencial de eutrofizacion, fraccion de nutrientes que alcanzan el compartimento final de agua dulce; EP-marine: Potencial de eutrofizacién, fraccién de nutrientes que alcanzan el compartimento final de
agua marina; EP-terrestrial: Potencial de eutrofizacion, excedente acumulado; POCP: Potencial de formacién de ozono troposférico; ADP-minerals&metalsPotencial de agotamiento de recursos abiéticos
para los recursos no fosiles; APD-fossil: Potencial de agotamiento de recursos abiéticos para los recursos fésiles; WDP: Potencial de privacion de agua (usuario), consumo de privacion ponderada de agua.
NR: No relevante
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Impactos ambientales adicionales

Parametro Unidades Al A2 A3 AlA3 A4 A5 Bl B2 B3 B4 B5 B6 B7 ClL C2 C3 C4 D
PM égfr'gﬁ]"eﬂgcffs MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE
IRP kBqU235eq MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE
ETP-fw ? CTUe MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE
HTP-c ? CTUh MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE
HTP-nc 2 CTUh MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE
SQP 2 - MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE

PM: Potencial de incidencia de enfermedades debidas a las emisiones de materia particulada (PM); IRP :Eficiencia de exposicion del potencial humano relativo al U235; ETP-fw : Potencial
comparativo de unidad toxica para los ecosistemas - agua dulce; HTP-c : Potencial comparativo de unidad toxica para los ecosistemas - efectos cancerigenos; HTP-nc : Potencial comparativo
de unidad téxica para los ecosistemas - efectos no cancerigenos; SQP : Indice de potencial de calidad del suelo.; NR: No relevante

Aviso 1: Esta categoria de impacto trata principalmente con los impactos eventuales de las dosis bajas de las radiaciones ionizantes sobre la salud humana, del
ciclo del combustible nuclear. No considera los efectos debido a posibles accidentes nucleares ni la exposicién ocupacional debida a la eliminacién de
residuos radiactivos en las instalaciones subterraneas. El potencial de radiacion ionizante del suelo, debida al radon o de algunos materiales de construccion
no se mide tampoco con este parametro.

Aviso 2: Los resultados de este indicador de impacto ambiental deben utilizarse con prudencia, ya que las incertidumbres de los resultados son elevadas y la
experiencia con este parametro es limitada

NCOPHA AENOR
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Uso de recursos

Pardmetro Unidades Al A2 A3 A1-A3 A4 A5 B1 B2 B3 B4 B5 B6  B7 c1 c2 c3 ca D
PERE MJ 3,12E+01 5,90E-02 1,43E-01 3,14E+01 1,82E-01 MNE MNE MNE  MNE MNE MNE  MNE  MNE  MNE MNE  yng MNE une
PERM MJ 2,18E-01 0,00E+00 0,00E+00 2,18E-01 0,00E+00 MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE  MNE
PERT MJ 3,14E+01 5,90E-02 1,43E-01 3,16E+01 1,82E-01 MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE  MNE
PENRE MJ 4,23E+01 3,88E-05 2,31E-05 4,23E+01 4,98E-05 MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE  MNE
PENRM MJ 9,29E+02 3,70E+01 2,12E+00 9,68E+02 126E402 MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE  MNE
PENRT MJ 9,72E+02 3,70E+01 2,12E+00 1,01E+03 126E+02 MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE  MNE
SM kg 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE  MNE
RSF MJ 3,46E+02 0,00E+00 0,00E+00 3,46E+02 0,00E+00 MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE  MNE
NRSF MJ 1,51E+02 0,00E+00 0,00E+00 1,51E+02 0,00E400 MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE  MNE
FW m? 6,83E+00 2,29E-04 -3,05E-01 6,53E+00 3,26E-04 MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE  MNE

PERE : Uso de energia primaria renovable excluyendo los recursos de energia primaria renovable utilizada como materia prima; PERM: Uso de energia primaria renovable utilizada como materia
prima; PERT: Uso total de la energia primaria renovable; PENRE: Uso de energia primaria no renovable, excluyendo los recursos de energia primaria no renovable utilizada como materia prima;
PENRM: Uso de la energia primaria no renovable utilizada como materia prima; PENRT: Uso total de la energia primaria no renovable; SM: Uso de materiales secundarios; RSF: Uso de
combustibles secundarios renovables; NRSF: Uso de combustibles secundarios no renovables; FW: Uso neto de recursos de agua corriente; NR: No relevante
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Categorias de residuos

Parametro Unidades Al A2 A3 A1-A3 A4 A5 Bl B2 B3 B4 B5 B6 B7 C1l Cc2 C3 C4 D
HWD kg 5,39E-02 9,19E-05 4,62E-05 5,41E-02 3,12E-04 MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE
NHWD kg 7,28E+00 2,53E-03 2,30E+01  3,03E+01 6,23E-03 MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE
RWD kg 7,40E-03 2,48E-04 1,29E-05 7,66E-03  8,49E-04 MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE

HWD: Residuos peligrosos eliminados; NHWD: Residuos no peligrosos eliminados; RWD: Residuos radiactivos eliminados; NR: No relevante

Flujos de salida

Parametro Unidades Al A2 A3 A1-A3 A4 A5 B1 B2 B3 B4 B5 B6 B7 C1 c2 C3 C4 D
CRU kg 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00 MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE
MFR kg 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00 MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE
MER kg 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00 MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE
EE MJ 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00 0,00E+00 MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE MNE

CRU: Componentes para su reutilizacion; MFR: Materiales para el reciclaje; MER: Materiales para valorizacion energética; EE: Energia exportada; NR: No relevante

Informacién sobre el contenido de carbono biogénico

Contenido de carbono biogénico Unidades Resultado por unidad
funcional declarada

Contenido carbono biogénico producto - KgC Kg C

Contenido carbono biogénico embalaje - KgC Kg C
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6. Informacion ambiental adicional

La organizacion se encuentra certificada en
ISO 9001, ISO 14001 y UNE 166002.
Igualmente ha verificado y registrado su huella
de carbono de organizacion con alcance 1y 2
segun los requisitos de GHG PROTOCOL.

GlobalEPD
AVERIFIED ENVIRONMENTAL DECLARATION AE N 0 R
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