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Informations sur
la compagnie

Nous sommes un groupe européen leader dans le domaine du transport vertical. Nous

fournissons des solutions 360° qui couvrent I'ensemble de la chaine de valeur: conception,
fabrication, installation, maintenance. Notre modéle d'organisation, axé sur les personnes,

nous opérons tout au long de la chaine de valeur. Nos installations de productionont la plus

est composé d'une équipe de 5 400 professionnels, présents dans 12 pays européens ou

grande capacité de production d'ascenseurs complets en Europe, ou nous avons installé plus
de 250 000 ascenseurs. T ascenseur sur 10 en Europe est un ascenseur Orona. Nous sommes
présents dans plus de 100 pays a travers le monde grace a un vaste réseau de distributeurs
qualifiés. Nous participons également a des initiatives visant a promouvoir I'éco-innovation

et le respect de I'environnement et de la société.
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01 Informations sur la compagnie

Grace a notre innovation pragmatique et pertinente, nos solutions de transport vertical englobent
des technologies de pointe en matiére de gestion de la mobilité des personnes, de numérisation,
d'optimisation de I'espace disponible, de technologie économe en énergie, d'expérience
utilisateur et de sécurité dans I'utilisation de I'ascenseur. Lengagement de I'organisation en
faveur de la durabilité environnementale a fait d'Orona la premiére société d'ascenseurs au
monde a obtenir la certification ISO 14006 en matiere d'’écoconception. En outre, son siege social
a été le premier a obtenir un point d'innovation extraordinaire dans le cadre de la certification
internationale BREEAM.

Orona s'aligne sur la situation mondiale actuelle et sur les objectifs de développement
durable du Pacte mondial des Nations unies. Conformément a sa responsabilité a
I'égard de la société, mais aussi de ses partenaires de travail, de ses clients et des
autres parties prenantes, elle maintient et promeut les certifications de management
environnemental (ISO 14001) et de I'écoconception (ISO 14006) depuis plus de 10 ans.
En 2011, Orona est devenue la premiére entreprise du secteur des ascenseurs a obtenir
la certification ISO 14006 et, depuis lors, Orona continue a accroitre la durabilité de

ses produits et services. De plus, Orona a été certifiée ISO 14064, grace a son travail

de réduction des émissions de gaz a effet de serre.

Pour en savoir plus sur notre compagnie, visitez le site https://www.orona.es/es-es
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OZ Informations sur
le programme
Le propriétaire de la PEP est le seul a détenir, a étre responsable \ ’ ‘ \

et a assumer la responsabilité concernant la PEP.

La comparabilité entre les PEP basées sur cette c-PCR-008
(jusgu'a la PCR 2019:14) n'est pas concevable et doit étre évitée.
Toute comparabilité de ce type est considérée commme fausse et
trompeuse pour 'utilisation de la PEP. La comparabilité entre les
PEP fondées sur la présente c-PCR-008 (jusqu'a la PCR 2019:14)
n'est possible que si les caractéristiques de performance suivantes
sont équivalentes : unité fonctionnelle, durée de vie de référence,
catégorie d'utilisation, hauteur de déplacement, nombre d'arréts,

charge nominale, vitesse nominale et région géographique.

Pour plus d'informations sur la comparabilité, consulter la norme
EN 15804:2012+A2:2019 et la norme EN ISO 14025:2010.
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Site web : Www.aenor.com

E-mail : aenordap@aenor.com

La norme EN 15804:2012+A2:2019 sert de régle de définition des catégories de produits
(Product Category Rule-PCR)

Regles de définition des catégories de produits (Product Category Rule-PCR) :
Produits de construction, 2019-12-20, PCR 2019:14, version 1.0

PCR complémentaire :
Ascenseurs, C-PCR-008 (TO PCR 2019:14), version 2020-10-30, UN CPC 4354

Vérification par un tiers indépendant de la déclaration et des données, conformément a la norme
EN ISO 14025:2010 :

OINTERNE X EXTERNE

Vérificateur tiers:
AENOR

Propriétaire de la PEP: | Orona S Coop.

Joseba Erauskin — Directeur SQSE (Santé, Qualité, Sécurité et

Contact : .
Environnement)

Certifications liees
aux produits ou
aux systemes de
management:

ISO 9001, ISO 14001, ISO 14006, OHSAS 18001, ISO 14064

Nom et localisation
du (des) site(s)
de production :

Lastaola-Epele (Poligono Lastaola s/n. 20120 Hernani (Gipuzkoa))
Jundiz (Poligono Jundiz / Zurrupitieta, 30. 01015 Vitoria-Gasteiz (Araba))




Informations
sur le produit

Orona Next Essentia

Chaque jour, notre monde devient de plus en plus mondialisé et
numeérique. Dans ce contexte, la technologie rapproche les personnes
aux quatre coins du monde.

Imaginons maintenant que vous ayez un partenaire qui développe et
integre lI'innovation numérique tout en vous rapprochant de qui vous
voulez et ou vous le voulez ; un partenaire qui combine le meilleur des
deux mondes pour faire de chaque trajet une expérience embarquée.

Orona Next® est née : une plateforme qui fournit aux utilisateurs des
solutions de mobilité pour les batiments et qui vise a réduire les distances
entre les personnes, pour les rapprocher ; un catalogue de solutions qui
comprend des ascenseurs, des escaliers mécaniques, des trottoirs roulants
et des produits d'accessibilité.

Déplacez-vous sans souci et librement dans votre batiment. Next Move
offre plusieurs formes d’acces, de sélection de la destination et de contréle
des acces. Les solutions de connectivité proposées par Next Connect
permettent d'entrer et de sortir du batiment en toute fluidité.

Lorsque la durabilité et 'engagement environnemental et social sont
profondément ancrés, tous les éléments qui fagonnent les solutions sont
congus et intégrés en tenant compte du présent et de I'avenir. Next Green
propose des éléments durables et économes en énergie qui font que nos
systemes sont les plus efficaces sur le plan environnemental.

Notre objectif : rapprocher les personnes en réduisant les distances,

en prenant soin de vous et de vos proches tout au long du trajet. Nous
vous présentons Next Care, un ensemble de solutions qui assurent votre
bien-étre a bord de nos cabines.

Orona Next Essentia est la principale gamme d’ascenseurs de notre
portefeuille de solutions d’élévation, un véritable produit phare sur le
marché résidentiel européen, dont un grand nombre d'unités ont déja

été installées. C'est a la fois I'essence et I'essentiel, un partenaire qui vous
permet de vous rapprocher de vos proches a chaque fois que vous en avez
besoin, en respectant les normes les plus strictes en matiére de confort

et de sécurité. Quelle que soit la durée du trajet, I'important est que
I'expérience soit a votre portée. Ajoutez a cela notre modéle de conservation
imbattable et vous obtiendrez un produit gagnant de classe A.




4 solutions pour réduire la
. | consommation d'énergie lorsque
vous utilisez votre ascenseur

3 . 2 Spécifications

L'analyse du cycle de vie (ACV) calculée pour I'ascenseur Orona Next Essentia est

. " une évaluation classique dite « du berceau a la tombe ». Le produit est entierement
MOTEUR A ENTRAINEMENT

DIRECT GEARLESS

ENTRAINEMENT GEARLESS

BASSE CONSOMMATION

- Efficacité énergétique de 90 %,
I'une des plus élevées du marché.

fabrigué en Espagne (Europe), de lI'approvisionnement en matiéres premiéres et du

processus de fabrication jusqu'aux étapes de transport, d'installation, d'utilisation,
- Lorsque I'ascenseur est en attente : . ) ) co
- o : de fin de vie et de récupération des ressources.
- Les indicateurs de position de cabine
- Consomme 70 % d'énergie en et de palier sont atténués.
moins par rapport a un ascenseur

hydraulique.

Tableau 1. Spécifications techniques de I'ascenseur Orona Next Essentia

Valeurs représentatives
choisies en cas de
déclaration de fourchettes

(convertisseur de fréquence)

. Valeurs
passent en mode veille.

- Consomme 50 % d'énergie en moins
par rapport a un ascenseur électrique
deux vitesses présentant des
caractéristiques similaires.

- L'éclairage de la cabine s'éteint.

Nom commercial Orona Next Essentia (E10)

28.22 Fabrication d'équipements de levage
et de manipulation

1
]
1
1
1
1
1
1
]
1
1
1
1
1
- Les éléments de puissance :
1
1
1
1
1
1
]
1
1
1
1
1
1
]

Nouvel ascenseur générique

ORONA GRID REGEN. SYSTEME
DE REGENERATION D’ENERGIE

ECLAIRAGE LED EFFICACE

A Transport de passagers
ET ARRET AUTOMATIQUE DE

L’ECLAIRAGE DE LA CABINE

- Les solutions Orona offrent ces deux
éléments avec nos produits, ce qui
permet d'économiser jusqu'a 80 %
de la consormmation d'énergie.

- L'éclairage LED est plus efficace car
son énergie est utilisée pour produire
de la lumiere et non de la chaleur.

- La durée de vie utile est jusqu'a 10 fois
plus longue.

- Les niveaux de lux de I'éclairage sont
jusqu’a 50 % supérieurs aux exigences
standard.

A\ CLASSE)

- Lorsque I'ascenseur monte avec une

charge réduite ou descend avec une
charge lourde, le moteur génére de
I'’énergie au lieu d’en consommer,
grace a un systéme de régénération.

- L'énergie générée par l'ascenseur peut

étre utilisée par d'autres appareils
connectés au méme réseau ou (selon
le pays) renvoyée au réseau, réduisant
ainsi la consommation et contribuant
a la réduction des colts.

Nos ascenseurs sont congus pour atteindre une classe d’efficacité
énergétique A conformément a la norme ISO 25745.

Electrique

4 a 8 personnes 8 personnes

16 arréts 4 arréts
Traction Gearless

Nombre de jours de fonctionnement 365 jours par an

Catégorie d'utilisation appliquée (UC
selon la norme ISO 25745-2

Batiments résidentiels, hotels, bureaux
et centres commerciaux, entre autres




3 3 Déclaration de contenu

L'emballage de I'ascenseur Orona Next Essentia est fabriqué

Tableau 2. Composition du produit déclaré

a partir de palettes en bois certifié PEFC (Programme de

reconnaissance des certifications forestieres).

Les tableaux suivants indiquent la composition du produit

et 'emballage utilisé dans cet ascenseur tel qu'il a été livré

et installé dans le batiment.

Type de matériaux Poo/iods
Métaux ferreux 60,93 %
Matériaux inorganiques 2917 %
Equipements électriques et électroniques 333%
Métaux non ferreux 1,77 %
Matériaux organiques 1,73 %
Lubrifiants, peintures, revétements, adhésifs 171%
et rembourrages !
Plastiques et caoutchoucs 113 %
Autres matériaux 0,20 %
Batteries et accumulateurs 0,04 %
Total 100,00 %

Lubrifiants, peintures, revétements,
adhésifs et rembourrages  Plastiques et caoutchoucs

Métaux non ferreux

17M% 1,13%
Matériaux organiques Autres matériaux
) 0,20 %
Batteries et accumulateurs
1,77 % 0,04 %
204

Equipements électriques et électroniques

Matériaux inorganiques

29,17 %

Les informations relatives aux substances extrémement préoccupantes
(SVHC) visées & I'article 59 (10) du Réglement (CE) n° 1907/2006 (daté du
25-06-2020), également connues sous le nom de liste candidate du REACH,
sont disponibles sur le site web suivant : www.orona.es

333%

Métaux ferreux
60,93 %

Tableau 3. Emballages des produits déclarés

Matériaux Poids Poids
d’emballage % (emballage) | % (par rapport au produit)
Bois 67,73 % 3,08 %

Carton 30,87 % 1,40 %
Plastique 1,36 % 0,06 %

Métal 0,03 % 0,02 %

Total 100,00 % 4,56 %

Carton

Plastique Métal
1,36 % 0,03 %

30,87 %

LHELLLLEUEHHEHEH

Bois
67,73 %



3 . 4 Processus de production

Orona est basée en Espagne. Dans ses deux usines de production, elle fabrique
des équipements et fournit des services a des clients du monde entier.

Le centre de production principal s'étend sur une superficie de 70 000 m2 et possede
une tour d'essai de 23 étages et 70 m de haut. En outre, Orona dispose d'un deuxieme
centre de production, d'une superficie de 27 700 m2, qui peut étre agrandie de

8 000 M2 supplémentaires, et d'une tour d'essai de 60 m de haut. Grace a ces
installations, Orona est I'entreprise ayant la plus grande capacité de production

d'ascenseurs complets d'Europe.

Ces usines de production sont organisées en mini-usines autogérées. Chaque
mini-usine assure ses propres services d'ingénierie, de logistique d'approvisionnement,
de transformation des matériaux et de contréle de la qualité. Les batiments industriels
sont divisés en plusieurs sections, ou les différents composants des ascenseurs sont
fabriqués. Tous les composants de I'ascenseur sont entierement fabriqués dans ces

usines de production, ce qui garantit I'expédition d'un ascenseur complet.

A eux deux, ces centres industriels ont une capacité de production annuelle
de 25 000 ascenseurs.

AW
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Analyse du

cycledevie || THTHTTEELECFCERECTY

L'analyse du cycle de vie (ACV) est une méthodologie internationale qui quantifie les Cette PEP a été élaborée et vérifiée conformément a la norme UNE-EN ISO 14025:2006
impacts environnementaux associés aux produits et aux services, en détectant les et a la norme EN 15804:2012+A2:2019, ainsi qu'aux régles suivantes relatives aux catégories
domaines d'amélioration tout au long de I'étude du cycle de vie complet du produit. de produits:

La présente étude est basée sur une ACV dite « du berceau a la tombe ». - Produits de construction : 2019-12-20 PCR 2019:14, Version 1.0

- Ascenseurs : C-PCR-008 (TO PCR 2019:14) Version 2020-10-30, UN CPC 4354

4-‘ Limites du systeme

Le tableau ci-dessous indique les modules déclarés, la portée géographique, la part des données spécifiques (dans l'indicateur PRP-GES) et la variation des données.

Tableau 4. Modules déclarés, portée géographique, part des données spécifiques (dans I'indicateur PRP-GES) et variation des données

. < } . Etape de
Etape du produit Etggig:sgrggteigius Etape d'utilisation Etape de fin de vie récupération
des ressources
o
c
£
o [} © g § o \
T c s o -
cwn o T 9] v cy Ocg
58, o 5 . 52 c g 5 § 5 8 £ | Bs . 23 5% 552
w.ao 9 = = = = © 2 0 S (] @0 £ o c = 5" @
20 = ) = ) =] ] c =] ] €2 B [+] o "o R
352 & g g 25 5 g 5 3 s | g38 | ¢% & 5 £y z2igs
= T o ] =T =920
sEf g 5 S - £ 5 g £ - csg | EE 5 =y Ey T35
<§sa = £ = €8 5 3 :: @ 2 8w 6 0o = F o To 229
Module Al A2 A3 A4 A5 B1 B2 B3 B4 B5 B6 C1 c2 C3 C4 D
Modules déclarés v v v v v v v v v v v v v v v '
Zone géographique ES Global Global Global ' -
Données spécifiques 595 % ~65 % N B B B B B B B B N B b B
utilisées ° ° '
Variation - produits Sans objet
Variation - sites Sans objet

L'ACV a été réalisée selon I'évaluation « du berceau a la tombe » et le module D.
Les modules B1, B3 et B7 sont exclus, selon la c-PCR.
Le module B4 est fusionné avec le module B5, selon la c-PCR, mais ils n'ont pas d'impact puisqu'’il n'est pas prévu de prolonger |'utilisation pendant plus de 25 ans.
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Approvision-
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matieres
premiéres

Transport

EN AMONT CCEUR

Fabrication

Energie, eau, matériaux, combustibles et emballages

Transport et
installation

Démontage

Maintenance alarmelfiien

Transport

Potentiel de

réutilisation-

récupération-
recyclage

Elimina-
tion des
déchets

Traitement
des déchets

Al | | A2 | | A3

|| A4 et A5 || B2

|Lee |

Etape du produit

Etape du
processus de
construction

Etape d'utilisation

Etape de fin de vie

Etape de
récupération
des ressources

Gestion des déchets, émissions environnementales et gestion des eaux usées




4 . 2 Unité fonctionnelle

Conformément a la norme c-PCR, I'Unité Fonctionnelle (UF) évaluée pour cette étude est
définie comme le transport d'une charge sur une certaine distance, exprimée par une

tonne [t] transportée sur un kilomeétre [km], c'est-a-dire une tonne-kilometre [tkm].

Elle doit étre calculée commme la charge moyenne de la cabine %Q [t] multipliée par la
distance parcourue par I'ascenseur pendant la durée de vie de référence (Dyg) [km] :

FU=%Q xspyr

La charge moyenne de la cabine a été calculée en utilisant le tableau 3 de la norme
ISO 25745-2 et I'équation suivante :

%Q = Q x [Valeur en pourcentage du tableau 3 de la norme I1SO 25745-2]=0.047 [t]
1000

ou Q est la charge nominale de I'ascenseur, 630 kg.

La distance parcourue par I'ascenseur pendant la durée de vie de référence (DVR)
de 25 ans est la suivante:

S
Sove = 70‘(’; % Ny % dop x DVR = 5 366 [km]

ou s,, est la distance moyenne de déplacement dans un sens pour l'installation cible,
4.7 [m], ng est le nombre de déplacements par jour selon la catégorie d'utilisation
sélectionnée (définie dans le tableau 1de la norme ISO 25745-2) et dg, est le nombre

de jours de fonctionnement par an, 365 jours.

L'Unité Fonctionnelle (UF) de I'ascenseur Orona Next Essentia est 253,52 tkm.

Pour I'ascenseur analysé, les aspects qui figurent dans le tableau suivant ont été pris

en compte.

Tableau 5. Données de I'’ACV pour le produit analysé

Paramétre Valeur
Durée de vie de référence 25ans
Représentativité temporelle des activités 2019

de fabrication

Base de données principale pour les données
génériques et logiciels d'’ACV utilisés

Ecoinvent 3.6

Scénarios de distribution, d'utilisation
et de fin de vie

Les pays dans lesquels I'ascenseur est livré
au cours de I'année de référence ont été
pris en considération

Programmes utilisés pour réaliser I'ACV

SimaPro v.9.11.0




q 3 Informations complémentaires sur les informations

sous-jacentes basées sur 'ACV

4.3.1 Criteres d'attribution et d’exclusion

L'attribution du module de fabrication (A3) se fait en tenant compte de la consommation
totale de la production par rapport au nombre total d'expéditions de I'ascenseur en 2019.
En outre, tous les inventaires et impacts sont calculés par unité d'ascenseur, puis I'UF est

attribuée en fonction du calcul des tkm que l'ascenseur est capable d'effectuer tout au
long de sa DVR.

Les données de l'inventaire du cycle de vie (ICV) doivent inclure, conformément a la norme

EN 15804, un minimum de 95 % de la masse et de I'énergie totales pour chaque étape

du cycle de vie (seule une exclusion de 5 % est autorisée). Le tableau suivant présente

les critéres d'exclusion établis pour chaque module du cycle de vie de I'ascenseur :

Tableau 6. Critéeres d’exclusion appliqués par étapes du cycle de vie

Etapes du
cycle de vie

Modules d'information

Critére d'exclusion

Approvisionnement

Al - . Aucun critére d'exclusion n'a été appliqué.
Al-A3 en matiéres premieres
Etape du o , ) s S
produit A2 Transport Aucun critére d'exclusion n'a été appliqué.
A3 Fabrication Aucun critére d'exclusion n'a été appliqué.
A4-A5 A4 Transport Aucun critére d'exclusion n'a été appliqué.
Etape du

processus de
construction

A5 Installation

Aucun critére d'exclusion n'a été appliqué.

B2 Maintenance

Aucun critére d'exclusion n'a été appliqué.

Aucun critére d'exclusion n'a été appliqué.

B1-B7 Un seul critere de calcul est appliqué pour
Etape Consommation le mix électrique de I'étape d'utilisation.
d'utilisation B6 d'énergie Le mix électrique de 2019 est calculé pour
opérationnelle les pays qui représentent plus de 5 % des
ventes totales. Pour tous les autres pays,
un mix générique issu d'Ecoinvent 3.6 (2016)
est appliqué.

Cl Démontage démolition Aucun critére d'exclusion n'a été appliqué.
§1-C4 c2 Transport Aucun critére d'exclusion n'a été appliqué.
Etape de
fin de vie C3 Traitement des déchets Aucun critére d'exclusion n'a été appliqué.

C4 Elimination des déchets Aucun critére d'exclusion n'a été appliqué.
D
Etape de D Potentiel de réutilisation- Aucun critére d'exclusion n'a été appliqué.

récupération
des ressources

récupération-recyclage




4.3.2 Représentativité et qualité des données
Les données relatives a l'inventaire, aux transports et a la consommation datent de 2019.

Dans les cas ou il n'est pas possible d'accéder a des données primaires sur un matériau ou un
processus donné, des estimations, des calculs ou des approches ont été réalisés a l'aide de
données provenant de la base de données d’'inventaire des cycles de vie, internationalement
connue sous le nom d’Ecoinvent 3.6. Les indicateurs ont été obtenus de sources officielles

et ajustés a la géographie et au calendrier afin de minimiser leur incertitude.

4.3.3 Scénarios
Processus précédant la fabrication (Al-A2)

Le transport des fournisseurs de premier niveau (le transport pour fournir le matériel
directement a Orona) a été pris en compte. Afin de connaitre I'impact environnemental
associé au transport depuis les fournisseurs, la distance entre ces derniers et I'usine d'Orona
a été calculée. La plupart des transports sont effectués par camion, et le critére choisi en cas
d'existence d'itinéraires alternatifs a été la longueur de l'itinéraire. Pour les routes maritimes,
le transport entre les usines de production et le port d'origine a été jugé non pertinent par

rapport a la distance que le produit doit parcourir par bateau.
Fabrication du produit (A3)

Le matériau principal du modele Orona Next Essentia est le métal ferrique, qui constitue
60,93 % du poids total de I'ascenseur. Tous les sous-ensembles qui composent I'ascenseur
sont fabriqués dans les usines de production d'Orona ou, une fois fabriqués, ils sont regroupés
et expédiés sur le site d'installation de I'ascenseur. Le facteur d'émission du mix électrique

de l'organisation utilisé dans ce module est de 317,4 g CO, eq./kWh.
Etape du processus de construction (A4-A5)

Les distances utilisées dans le calcul du transport de I'ascenseur entre l'usine d'Orona et le
site d'installation ont été obtenues par une moyenne des distances basées sur les ventes
par pays de chaque modele d'ascenseur en 2019. Pour ce faire, une distance moyenne entre
l'usine d'Orona et la capitale de chacun des pays a été calculée (en additionnant 95 % des
expéditions).

Pour chaque distance, son transport correspondant a été assigné:

Type de transport Unité Montant
Camion tkm 23
Bateau tkm 0,8

Lors de la phase d'installation de I'ascenseur Orona Next Essentia, les assemblages

mécaniques et électroniques ont été pris en compte.

Paramétre Unité Montant
Electricité kWh 6,26E-02
Carton kg 1,75E-01

Bois kg 3,84E-01
Emballage plastique kg 7,73E-03
Métal kg 1,97E-04

Maintenance (B2)

Dans cette phase, les aspects environnementaux liés au déplacement des techniciens
des ascenseurs lors de leurs visites et a la consommation d'énergie lors des révisions sont
inclus. Tout au long de la durée de vie de 'ascenseur, certaines actions de remplacement
et de maintenance seront nécessaires. Deux types de maintenance ont été considérés:

la maintenance préventive et la maintenance corrective.
Consommation d’'énergie opérationnelle (B6)

La zone géographique a été sélectionnée sur la base de la répartition des ventes (%) dans
les différents pays ou Orona commercialise les ascenseurs. Avec les données de 2019,

les données sur le mix électrique de chague pays ont été mises a jour, en utilisant les
informations de la page web de I'lEA (Agence internationale de I'énergie) pour les pays

ayant une part de plus de 5% des ventes totales :

Parameétre Unité Montant

Electricité kWh 44,06




Etape de fin de vie (C1- C4)

La gestion des déchets a été effectuée sur la base d'une série de scénarios de fin de vie
qui dépendent du pays de destination de I'ascenseur et de ses composants. Trois étapes
de fin de vie ont été identifiées : 'Espagne, le reste de I'Europe et le reste du monde. Pour
chacune de ces étapes, les aspects suivants ont été pris en considération : la récupération,

la mise en décharge et l'incinération.
Différentes sources ont été consultées lors de I'élaboration des trois étapes de la fin de vie :

- Pour I'étape européenne, les pourcentages ont été obtenus des tableaux de I'annexe C
des régles relatives aux catégories d'empreinte environnementale des produits et des
regles sectorielles relatives a 'empreinte environnementale des organisations. Lorsque

cette valeur n'est pas disponible, la valeur d'Eurostat a été adoptée.

- Dans le cas de I'Espagne, les valeurs disponibles dans les tableaux statistiques de I'lNE
(Instituto Nacional de Estadistica) sur les déchets de collecte et de traitement ont été

utilisées.

- Dans le reste du monde, un scénario prudent a été envisagé, dans lequel 100 % des

déchets sont mis en décharge.

Pour calculer le module C2, une distance estimée a 65 km a été adoptée, sur la base des

informations disponibles dans le guide 6.3 sur 'empreinte environnementale du produit.




Performance
environnementale

5-‘ Impact environnemental potentiel

Tableau 7. Impact environnemental potentiel - indicateurs obligatoires et volontaires supplémentaires conformément a la norme EN 15804 pour UC 2.

Les résultats pour la durée de vie compléte de I'ascenseur Orona Next Essentia

ont été calculés selon la PCR et présentés par unité fonctionnelle (tkm).

Les tableaux ci-dessous indiquent I'impact environnemental potentiel

(indicateurs obligatoires et volontaires), I'utilisation des ressources, la production

de déchets, les flux de sortie et les informations sur la teneur en carbone

biogénique pour la UC 2, respectivement.

Indicateur Unité Al A2 A3 Tot.Al-A3 Ab A5 B2 B6 a c2 c3 c4 D
PRP total kg CO, eq. 401E+01 | 306E-O1 813E-01 41E+O1 | 265E+00 | 347E-02 | G556E+00 | 163E+01 | 553E-02 | 130E-01 | OOOE+00 | 87IE-02 | -133E+01
PRP fossile kg CO, eq. 395E+01 | 306E-01 | 117E+00 | 4IOE+O1 | 265E+00 | 250E-02 | 556E+00 | 159E+O1 | 550E-02 | 129E-01 | OQOE+00 | 869E-02 | -135E+01
PRP biogénique kg CO, eq. S69E01 | 191E04 | 925602 | 476E-01 | B99E-04 = 972E-03 | 592603 | 357E01 | 257E-04 | 690E-05 | OQOE+00 | 154E-04 | 240E-Ol
PRP UTCATF kg CO, eq. 812E:02 | 108E-04 | 323E-02 @ 114E0O1 116E-03 | GOOE-05 | 667E03 | 421E-02 | 530E05 | 452E05 | OOOE+00 | 393E05 | -297E-02
PACO kg CFCTl eq. 396E06 | 698E-08 | 196E07 | 422606 @ 58IEO7 | 296E-09 | 798E-07 | 193E06 | O2IE09 | 294E08 | OQOE+00 | 154E-08 | -756E-07
ACID mol H+ eq. 292E01 | 146E03 | O30E03 | 303E01 | 150E02 | 127E-04 | 427E02 | 856E02 | 247E-04 | 529E-04 | OQOE+00 | 439E-04 | -124E-O1
EP-aquatique kgPeq 344E02 | 237E-05 | 474E-04 | 349E-02 | 221E04 | 130E-05 | 475E03 | O06E-03 | 144E-05 | 948E-06 | OOOE+00 | 126E-05 | -244E-02
EP-marin kg N eq. 477E-02 | 412E-04 | 158E-03 | 497E-02 | 41E-03 = 4556-05 | 667E-03 | 144E-02 | G5I9E-05 | 159E-04 | OOOE+00 | 748E-04 | -198E-02
EP-terrestre mol N eq. 499E-01 | 452E-03 | 180E-02 | 522E-01 | 452E-02 | 236E-04 | 726E-02 | 148E-01 | G5S8E-O4 | 174E-03 | OOOE+00 @ 149E-03 | -225E-O1
PcoP kg NMVOC eq. 1.66E-01 139E03 | 828E03 | 175E-01 13202 | 629E-05 @ 236E-02 | 384E02 | 182604 | 53E-04 | OOOE+00 | 434E-04 | -767E-02
ADP-minéraux et métaux* kg Sb eq. 278E-02 | 740E06 | 177E-05 | 278E-02 | 7.84E-05 | 169E-07 | 164E03 | 115E-04 = 335E06 | 350E-06 | OOOE+00 | 813E07 | -616E-03
ADP-fossiles* M3 S0BE+02 | 466E+00 | 254E+01 | 538E+02 | 391E+O1 S6IE-O1 | 772E+01 | 384E+02 | B888EOl | 195E+00 | OQOE+00 | 122E+00 | -143E+02
wDP m3 139E+01 | 148E-02 = 119E+00 | 15IE+Ol 137E-01 732E-03 | 103E+00 | 509E+00 | 795E-03 | 543E-03 | OOOE+00 | 445E-02 | -249E+00
PRP-GES** kg CO, eq. 401E+01 | 306E-O1 813E-01 41E+O1 | 265E+00 = 347E-02 | S556E+00 | 163E+01 | 553E-02 | 130E-01 | OOOE+00 | 87IE-02 | -133E+01
Rayonnement ionisant KBq U-235 eq 399E+00 | 242E-02 | 4O03E-O01 | 442E+00 | 203E-01 | 152E-02 | 558E-01 | 106E+01 | 114E-02 101E-02 | OOOE+00 | 688E-03 | -563E-01
Ecotoxicité, aquatique CTue 274E+03 | 376E+00 | 312E+01 | 277E+03 | 3ISE+01 | 338E-01 | 345E+02 | 225E+02 | 105E+00 | 156E+00 | OOOE+00 | 448E+01 | -1.80E+03
Matiere particulaire inc. maladie 134E-04 | 232E-08 | B896E08 | 134E-04 | 157E-07 | 610E0 | 272607 | 353E07 | 207E-09 | 903E-09 | OQOE+00 | 7.42E-09 | -1.04E-06
Toxicité pour 'homme. CTUK 468E-05 | 4126-09 | 207E-08 | 468E-05 | 337E-08 | 279E10 | 189E-07 | 182E-07 | 848E10 | 170E-09 | OOOE+00 | 109E-09 | 182E-07
Toxicité pour 'homme. CTUK 279E-05 | 103E10 | S541E-09 | 279E-05 | 105E-09 109E-1 | 524E-09 | 678E-09 | 428E- 439EM | 00OE+00 | 278E- | -536E-08
Utilisation des sols Pt 195E+02 = 400E+00 | 564E+01 | 255E+02 | 223E+01 | 271E01 | 795E+01 | 164E+02 | 38IE-01 | 1356400 | OQOE+00 | 220E+00 | -7.48E+O1

ok

Avis de non-responsabilité : Les résultats de cet indicateur d'impact
environnemental doivent étre utilisés avec précaution car les incertitudes
de ces résultats sont élevées ou I'expérience de l'indicateur est limitée.

L'indicateur comprend tous les gaz a effet de serre inclus dans le PRP total
mais exclut I'absorption et les émissions de dioxyde de carbone biogénique
et le carbone biogénique stocké dans le produit. Cet indicateur est donc égal
a l'indicateur de PRP défini a l'origine dans la norme EN 15804:2012+A1:2013.

PRP total : Réchauffement climatique total

PRP fossile : Réchauffement climatique - fossile

PRP-biogénique : Réchauffement climatique - biogénique

EP-aquatique : Eutrophisation des milieux aquatiques
EP-terrestre : Eutrophisation des milieux terrestres
PCOP : Potentiel de Création d'Ozone Photochimique

PRP UTCATF : Réchauffement climatique — utilisation des terres ADP-minéraux et métaux* : Epuisement des ressources abiotiques,
et changement d'affectation des terres et la foresterie

PACO : Appauvrissement de la couche d'ozone

ACID : Acidification

minéraux et métaux

ADP-fossiles* : Epuisement des ressources abiotiques — combustibles
fossiles

WDP : Utilisation des eaux



5 . 2 Impact sur les ressources naturelles

Tableau 8. Informations sur I'utilisation des ressources. Production de déchets et flux de sortie et teneur en carbone biogénique pour UC 2.

Indicateur Unité Al A2 A3 Tot.Al1-A3 A4 A5 B2 B6 C1 c2 C3 C4 D
PERE M3J 6.12E+02 6.73E-02 2.63E+00 6.14E+02 6.25E-01 1.22E-01 4.93E+00 8.53E+01 8.33E-02 275E-02 0,00E+00 191E-02 -1,87E+02
§ PERM M3J 3.80E+00 0.00E+00 9.93E+00 1.37E+01 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
g PERT M3J 6.16E+02 6.73E-02 1.26E+01 6.28E+02 6.25E-01 1.22E-01 4.93E+00 8.53E+01 8.33E-02 275E-02 0,00E+00 1,91E-02 -1,87E+02
5 PENRE M3J 5.61E+03 4.94E+00 2.49E+01 564E+03 4.15E+01 5.89E-01 813E+01 4.03E+02 9.39E-01 2.07E+00 0,00E+00 6,85E-01 -169E+03
§ PENRM MJ 598E+00 0.00E+00 2.70E+00 8.68E+00 0.00E+00 0.00E+00 2.74E-01 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
.§ PENRT MJ 562E+03 4.94E+00 2.76E+01 5.65E+03 4.15E+01 5.89E-01 8.16E+01 4.03E+02 9.39E-01 2.07E+00 0,00E+00 6,85E-01 -1,69E+03
[
:‘_f’ SM kg 1.04E+00 0.00E+00 0.00E+00 1.04E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
5 RSF M3J 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
NRSF M3J 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
FW m3 7.95E+00 5.40E-04 214E-02 797E+00 4.89E-03 3.03E-04 141E-01 1.94E-01 2.80E-04 2.06E-04 0,00E+00 6,99E-04 -1,08E-01
Déchets dangereux éliminés kg 1.70E+00 1.16E-05 2.51E-05 1.70E+00 9.02E-05 3.67E-07 5.49E-04 2.44E-04 2.87E-06 1.43E-06 0,00E+00 1,03E-06 -1,80E+03
% Déchets non dangereux éliminés kg 1.66E+02 290E-01 2.50E-01 167E+02 1.47E+00 6.61E-02 1.32E+00 1.09E+00 1.63E-02 9.34E-02 0,00E+00 3,28E+00 1,28E-07
é'g Déchets radioactifs éliminés kg 1.61E-02 316E-05 1.36E-04 1.62E-02 2.63E-04 4.28E-06 341E-04 2.94E-03 5.79E-06 1.33E-05 0,00E+00 390E-06 -748E+01
E g Composants réutilisables kg 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
5 g Matériel pour le recyclage kg 0.00E+00 0.00E+00 7.97E-01 797E-01 0.00E+00 1.30E-01 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 8.31E+00 0,00E+00 0,00E+00
g; Matériaux pour la récupération d'énergie kg 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
g Energie exportée, électricité M3J 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
Energie exportée, thermique MJ 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0,00E+00 0,00E+00 | O,00E+00
g ggé_ g‘;’r‘;‘f; g’r‘ocdal:ﬁme biogénique kg C 2339 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | O0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00
a.
E L"}g‘ Lg'r‘g‘f,'eﬁ?b?";b;e“e biogénique kg C 6323 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | O.00E+00 | O.00E+00 | 0.00E+00 | O.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00
PERE : Utilisation d'énergie primaire renouvelable a I'exclusion des ressources énergétiques renouvelables PENRM : Utilisation de ressources énergétiques primaires non renouvelables utilisées comme

utilisées comme matiéres premieres

PERM : Utilisation de ressources énergétiques primaires renouvelables utilisées commme matiéres premieres

PERT : Utilisation totale de ressources énergétiques primaires renouvelables (énergie primaire et ressources

énergétiques primaires utilisées comme matiéres premieres)

PENRE : Utilisation d'énergie primaire non renouvelable, a I'exclusion des ressources énergétiques non
renouvelables utilisées comme matieres premiéres

matiéres premieres

PENRT : Utilisation totale de ressources énergétiques primaires non renouvelables (énergie

primaire et ressources énergétiques primaires utilisées comme matieres premieres)

SM : Utilisation de matériel secondaire

RSF : Utilisation de combustibles secondaires renouvelables

NRSF : Utilisation de combustibles secondaires non renouvelables

FW : Utilisation nette d'eau douce
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O7 Glossaire

ACV - Analyse du cycle de vie

L'analyse du cycle de vie (ACV) est une méthodologie internationale qui quantifie

les impacts environnementaux associés aux produits et services congus et fabriqués,
en détectant les domaines d’amélioration grace a I'étude du cycle de vie complet

du produit, sur la base des normes ISO 14040 et ISO 14044.

BREEAM - Méthodologie d'évaluation environnementale de Building Research
Establishment

BREEAM est la principale méthode d'évaluation de la durabilité dans le monde pour
les projets de planification, les infrastructures et les batiments. Elle reconnait et reflete
la valeur des actifs plus performants tout au long du cycle de vie de I'environnement
bati, depuis la nouvelle construction jusqu'a l'utilisation et la rénovation.

PCR - Régles de définition des catégories de produits

Les régles de définition des catégories de produits (Product Category Rules - PCR)
fournissent les regles, les exigences et les lignes directrices pour I'élaboration d'une
PEP pour une catégorie de produits spécifique. Ces regles constituent un élément
clé de la norme ISO 14025, car elles assurent |a transparence et la comparabilité
entre les PEP.

PEFC - Programme de reconnaissance des certifications forestiéres

PEFC, le programme de reconnaissance des certifications forestieres, est une alliance
mondiale de premier plan de systemes nationaux de certification forestiere. En tant
gu’'organisation internationale non gouvernementale a but non lucratif, elle se consacre

a la promotion de la gestion durable des foréts par le biais d'une certification par un tiers
indépendant. Le consommmateur a la garantie que le produit certifié provient d'une forét
gérée de maniere responsable et répondant a des critéres environnementaux, sociaux et
économiques. Dans le cas des matieres forestiéres recyclées, la chaine de contréle garantit
la tragabilité des produits depuis le consommateur jusqu’au centre de valorisation.

PEP - Déclaration environnementale de produit

Les déclarations environnementales de produit (PEP) sont des documents publiés de
maniére transparente et vérifiés par un tiers indépendant, qui présentent des informations
relatives au profil environnemental du produit ou du service sur la base d'une analyse du
cycle de vie (ACV) conforme a la norme ISO 14040. Les déclarations sont basées sur la norme
1ISO 14025 (Labels environnementaux et déclarations, Déclarations environnementales de

type I, principes).
UF - Unité fonctionnelle

L'unité fonctionnelle d'un systéme de produit est une description quantifiée des exigences
de performance auxquelles le systeme de produit répond. Pour les ascenseurs exprimeés

en tonnes [t], transportés sur un kilometre [km], c’est-a-dire en tonnes-kilométres [tkm].
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