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1. Informacidn general.
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1.1. La organizacién

INDAGSA fue fundada en 1992 con una
clara vocacién de empresa de Ingenieria 'y
Fabricacion. Desde entonces, y tras la
experiencia adquirida por sus fundadores
durante varias décadas de disefio y
realizacion de estructuras prefabricadas
para todo tipo de edificacién, se crea el
Sistema INDAGSA: un sistema de
construccion industrializado cuya evolucion
constante ha permitido disefar y llevar a
cabo su aplicacion de forma particularizada
para cada Proyecto, de modo que se
optimiza el empleo combinado de
elementos industrializados de hormigon,
con soluciones “in situ” y soluciones
tradicionales.

Durante este tiempo, en INDAGSA se ha
formado un sélido equipo humano, que
desarrolla la Ingenieria del Proyecto de
Ejecucion, el disefio y fabricacion de los
elementos prefabricados y su montaje en
obra, de manera que queda garantizado,
tanto el correcto empleo del Sistema, como
su adecuacion a los  requisitos
arquitectonicos.

INDAGSA es miembro fundador de la
Asociacion Nacional de Fabricantes de
Fachadas de Hormigén Arquitectdnico
(ANFHARQ) que desarrolla su actividad
dentro de ANDECE (Asociacion Nacional
de Derivados de Cementos). Ademas,
INDAGSA dispone de un Documento de
Identidad Técnica (DIT) especifico para su
Sistema, concedido por el Instituto
Eduardo Torroja de Ciencias de la
Construccion.

Dentro de la orientacién por la calidad,
tiene implantados todos los procedimientos
que aseguran un correcto sistema de
control de calidad y mejora continua.
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Asi mismo, dispone del Marcado CE de
obligado cumplimiento para todos los
productos de acuerdo con las normas:

o UNE-EN 14843, Escaleras.

o UNE-EN 14992, Elementos para muros.

e UNE-EN 13225, Elementos
estructurales lineales.
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Imagen 1-1. Instalaciéon de paneles prefabricados de
INDAGSA

1.2. Alcance de la Declaracion.

Esta declaraciéon ambiental de producto
describe informacién ambiental relativa al
ciclo de vida de 1 tonelada de panel
prefabricado de hormigén arquitecténico,
para su uso en la construccion.

Los paneles prefabricados de hormigon
arquitecténico para los que se redacta la
DAP desempena su funcion en el sector de
la construccion en los edificios y obras
civles en los que se utlizan como
elementos de fachada.
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Una Declaracion ambiental verificada

1.3. Ciclo deviday conformidad.

Esta DAP ha sido desarrollada y verificada
de acuerdo con las Normas UNE-EN ISO
14025:2010, UNE-EN 15804:2012 +
A1:2014 y la Norma UNE-EN 16757:2018
como Regla de Categoria de Producto.

Tabla 1-1. Informacion de la RCP

B5 Rehabilitacion MNR
B6 Uso de energia en servicio NA
B7 Uso de agua en servicio NA
C1 Deconstruccién / demolicion X
§ Cc2 Transporte X
E C3 Tratamiento de los residuos X
. C4 Eliminacion X
D Potencial de reutilizacion, X
recuperacion y/o reciclaje

Sostenibilidad de las obras de
construccion. Declaraciones

Titulo ambientales de producto.
Reglas de Categoria de
Producto para hormigén y
elementos de hormigén

Fecha de 2018/04/25

aprobacion

Aprobada y

elaborada por CE

Esta DAP incluye las etapas del ciclo de
vida indicadas en la tabla 1-2. Esta DAP es
del tipo cuna a tumba y el médulo D.

Tabla 1-2. Limites del sistema. Moddulos de
informacién considerados

A1 SL.JmInIStI'O de materias X
8 % primas
§- é A2 Transporte a fabrica X
i a
A3 Fabricacion X
A4 Transporte a obra X
c
A5 Instalacién / construccion X
s B1 Uso MNR
2]
3 B2 Mantenimiento MNR
©
é B3 Reparacion MNR
w B4  Sustitucion MNR
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X = Médulo incluido en el ACV; MNR = Mddulo no
relevante; MNE = Mddulo no evaluado

Esta DAP puede no ser comparable con las
desarrolladas en otros Programas o
conforme a documentos de referencia
distintos.

Del mismo modo, las DAP pueden no ser
comparables si el origen de los datos es
distinto (por ejemplo, las bases de datos),
no se incluyen todos los moddulos de
informacion pertinentes o no se basan en
los mismos escenarios.

La comparaciéon de productos de la
construccion se debe hacer sobre la misma
funcién, aplicando la misma unidad
funcional y a nivel del edificio (u obra
arquitectonica o de ingenieria) es decir,
incluyendo el comportamiento del producto
a lo largo de todo su ciclo de vida, asi como
las especificaciones del apartado 6.7.2 de
la Norma UNE-EN ISO 14025.

1.4. Diferencias frente a versiones
previas de esta DAP

Se modifica esta DAP para incluir la
acreditacion ENAC.
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2. El producto.
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2.1. Identificacién del producto.

Los paneles estructurales fabricados por
INDAGSA son elementos de hormigén
armado, interiores o exteriores, que
cumplen con las prescripciones de la
vigente  “Instruccion de  Hormigon
Estructural” (EHE-08). Estos elementos
trabajan verticalmente y resisten los
esfuerzos horizontales que se transmiten
en su plano, pudiendo ser portantes o de
arriostramiento.

Los paneles disponen de apoyo continuo
mediante retacado que trabaja solo a
compresion, llevan sistemas de anclaje
que facilitan la unién con otros paneles y la
transmision de esfuerzos de rasante y
traccion.

Se fabrican en espesor minimo de 10 cm,
alturas usuales de 2,5 a 4,0 m y longitud
variable y pueden incorporar los conductos
necesarios para el paso de instalaciones,
previo analisis de que no se reducen sus
prestaciones mecanicas.

INDAGSA
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El procedimiento basico de produccién de
los paneles prefabricados de hormigén se
compone de las siguientes etapas:

e Limpieza y control dimensional del
molde.

e Aplicacion del desencofrante o del
retardador superficial.

o Replanteo de utillaje sobre la
plataforma.

e Armado basico de la pieza.

o Colocacioén de refuerzo y elementos de
anclaje y elevacion.

¢ Disposicion de pasamuros, cajeados y
conductos si proceden.

e Hormigonado y vibrado para su
asentamiento. Curado con vapor.

e Desmoldeo e izado.

o Tratamiento superficial en parque de la
fabrica si procede.

o Acopio vertical en fabrica.

o Transporte hasta lugar de instalacién.
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A los paneles se le pueden dar distintos
acabados en su cara exterior: abujardado,
chorro de arena, lavado con A&cido,
inhibidor de fraguado superficial, pulido,
texturizacion mediante caucho u ofro
material, proyectados, etc. Asimismo,
admiten la aplicacién de pinturas,
tratamientos con  aridos, morteros
monocapa, capa aislamiento protegida por
hormigon, etc.

Una vez secado, el panel se traslada a obra
para su montaje, con los correspondientes
elementos auxiliares de anclaje.

Para el montaje de las estructuras se
emplea una grua autopropulsada que
descarga los paneles desde el camion de
acopio y los eleva hasta la posicion final
que ocuparan en la fachada.

Tras situarlos en su posicion definitiva, los
paneles se anclan a la estructura mediante
elementos metalicos atornillados o
soldados vy, tras asegurar su fijacion, se
procede a la imprimacién con antioxidante.

GlobalEPD
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Imagen 2-1. Etapa de la fabricacion del panel prefabricado d

&) Una Declaracion ambiental verificada

Foy

e hormigon.

Por ultimo, se recorre la fachada para
ejecutar el sellado, aprovechando el
desplazamiento para realizar repasos de
los pequefios golpes que hayan podido
sufrir los paneles durante su manipulacién

Los paneles de hormigdon se fabrican a
medida segun proyecto. Las tolerancias de
produccion se corresponden a las
recogidas en las Normas UNE-EN
14992:2008 + A1:2012 y UNE-EN
13369:2013 y se verifican y registran en la
planilla de fabricacion y la ficha de control
de calidad de cada panel.

Exigencias de los materiales empleados:

Deben cumplir con las especificaciones
marcadas en la vigente EHE:

e La resistencia del hormigon debe ser
mayor de 25 MPa.

e Se emplean cementos CEM |, CEM I,
BLI, BLIl o sulforresistentes con una
resistencia de 42,5 0 52,5 MPa.

¢ Los mallazos electrosolados dispuestos
son de calidad B 500 T.
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e Las armaduras de refuerzo son
redondos de acero de calidad B 500 S o
B 500 SD.

Caodigo CPC: 3755

2.2. Composicién del producto.

La composicion declarada por el fabricante
es la siguiente:

Tabla 2-1 Composicién del producto.

Cemento 11,14%
Gravas/arenas 69,76%
Filler 11,21%
Agua 4,40%
Acero 3,22%
Aditivos 0,26%
Otros <0,01%

INDAGSA
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El fabricante declara que ninguno de los
componentes del producto final se incluye
en la “Candidate list of substances of very
high concern for authorisation” (SVHC) del
reglamento REACH n un porcentaje
superior al 0,1% del peso del producto.
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3. Informaciéon sobre el ACV.
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3.1. Andlisis de ciclo de vida.

El Informe del analisis del ciclo de vida para
la DAP de los paneles prefabricados de
hormigdn arquitectonico de INDAGSA ha
sido realizado por la empresa Abaleo S.L.
con las bases de datos Ecoinvent 3.7.1 y el
software SimaPro 9.2.0.1, que es la version
mas actualizada disponible en el momento
de realizar el ACV.

Para la realizacion del estudio se ha
contado con datos la planta de INDAGSA,
situada en el Poligono Industrial La Llave,
C/ del Cobre s/n, 19170 El Casar, en
Guadalajara.

El estudio de ACV sigue |las
recomendaciones y requisitos de las
normas internacionales ISO 14040:2006,
ISO 14044:2006 y la Norma Europea UNE-
EN 15804:2012+A2:2014. Como RCP de
referencia se ha empleado la Norma
Europea UNE-EN 16757:2018.

3.2.  Alcance del estudio.

El alcance de esta DAP es la produccion de
la cuna a la tumba, incluido el mdédulo D,
los paneles prefabricados de hormigon
arquitecténico para su uso en el sector de
la construccion.

Se han estudiado las siguientes fases del
ciclo de vida de los paneles:

Etapa de producto.

e A1, de produccion de las materias
primas que forman parte del producto
final.

o A2, de transporte de las materias primas
a las instalaciones de INDAGSA.

o A3, de produccién de los paneles
prefabricados de hormigdn: produccion
de las piezas incluyendo los consumos
energéticos y de agua en la planta de El

[EPD
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Casar; produccibn de  materias
auxiliares; producciéon de embalajes; y
transporte y gestion de residuos
generados.

Etapa de instalacion.

o A4, de transporte desde la puerta de la
fabrica de INDAGSA a la obra.

e A5, de instalacion de los paneles:
produccion de los materiales auxiliares
para la instalacion, operaciones de
maquinaria y grupo electrégeno durante
las operaciones, transporte de los
materiales empleados en la instalacion
y transporte y gestion del residuo
generado durante la instalacién.

Etapa de uso y mantenimiento.

e B1, de uso: no se prevé la generacion
impactos medioambientales durante el
uso los paneles prefabricados de
hormigon. Se considera una fase No
Relevante.

¢ B2, de mantenimiento: en condiciones
de uso normales y con una correcta
instalacion, los paneles no precisan de
ningun mantenimiento. Se considera
una fase No Relevante.

e B3, de reparacién: en condiciones de
uso normales y con una correcta
instalacion, los paneles no precisan de
ninguna reparacion. Se considera una
fase No Relevante.

e B4, de sustitucion: en condiciones de
uso normales y con una correcta
instalacion, los paneles no precisan
sustituciéon de ningun elemento. Se
considera una fase No Relevante.

e B5, de rehabilitacién: siguiendo las
indicaciones de la norma UNE-EN
16757 no aplica.

e BG6, de uso de energia durante la etapa
de uso del producto: siguiendo las

AENOR



indicaciones de la norma UNE-EN
16757 no aplica.

e B7, de uso de agua durante la etapa de
uso del producto: siguiendo las
indicaciones de la norma UNE-EN
16757 no aplica.

Etapa de fin de vida.

e C1, de deconstruccion.

e C2, de transporte de los materiales
desmontados hasta el Ilugar de
tratamiento de residuos o de disposicion
final.

e (3, de tratamiento de residuos para su
reutilizacion, recuperacion y/o reciclaje.

e C4, de eliminacion de residuos,
incluyendo el pretratamiento fisico y la
gestién en el lugar de eliminacion y el
uso de energia y agua asociado.

Beneficios y cargas mas alla del sistema.

e D, de potencial de reutilizacién,
recuperacion y/o reciclaje, expresados
como cargas y beneficios netos.

En el ACV no se han incluido:

e Los procesos de gestion y transporte
de los RSU generados en la fabrica de
El Casar, por imposibilidad de conocer
el dato.

e La produccion de los pigmentos
empleados en la fabricacion de los
paneles, que suponen un 0,001% en
peso del total de los materiales. Si se
ha considerado su transporte hasta la
planta.

e Todos aquellos equipos cuya vida util
es mayor de 3 anos.

e La construccion de los edificios de la
planta, ni otros bienes de capital.

e La produccidon de maquinaria y equipo
para la instalacion de los paneles.

INDAGSA
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e Los viajes de trabajo del personal; ni los
viajes al trabajo o desde el trabajo, del
personal.

e Las actividades de investigacion y
desarrollo.

En este ACV no se ha tenido en cuenta la
absorcion de CO, asociada a Ila
carbonatacion que ocurre durante el ciclo
de vida del producto.

3.3. Unidad declarada.

La unidad declarada es una tonelada de
panel, incluyendo la parte correspondiente
del embalaje y los anclajes.

3.4. Vida util de referencia (RSL).

La Vida Util de Referencia (Reference
Service Life, RSL) del panel prefabricado
de hormigoén arquitecténico de INDAGSA
es la vida util del edificio o la obra en la que
se situan los productos considerados.

3.5. Criterios de asighacion.

No ha sido necesario aplicar ningun tipo de
criterio de asignacion de las entradas y
salidas del sistema.

3.6. Regla de corte.

En el ACV se ha incluido el peso/volumen
bruto de todos los materiales utilizados en
el proceso de produccion de los paneles
prefabricados de hormigdn arquitecténico.
En consecuencia, se cumple el criterio de
incluir al menos el 99% del peso total de los
productos empleados para la unidad
funcional declarada.

No se ha considerado la gestion ni el
transporte de los RSU generados en
planta, ni los pigmentos empleados en la
fabricacion de los paneles; no ha habido
ninguna exclusibon de consumos de
energia.
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3.7. Representatividad, calidad vy e Que sean datos geograficos lo mas
seleccion de los datos. cercanos posibles y, en su caso,

L regionalizados medios.
Para modelar el proceso de fabricacion los

paneles prefabricados de hormigdén
arquitectonico se han empleado los datos posibles.
de producciéon de la fabrica ElI Casar de
INDAGSA, del afio 2020. De esta fabrica se
han obtenido los datos de: consumos de
materia y energia; y generacion de

e Que sean datos los mas actuales

Para valorar la calidad de los datos
primarios de la produccion de los paneles
prefabricados de hormigén arquitectonico
se aplican los criterios de evaluacion

residuos.

semicuantitativa de la calidad de los datos,
En los casos en que estaban disponibles, que propone la Unidn Europea en su Guia
se han considerado las DAPs publicadas de la Huella Ambiental de Productos y
vigentes. Organizaciones. Los resultados obtenidos

son los siguientes:
Cuando ha sido necesario se ha recurrido

a la base de datos Ecoinvent 3.7.1 (marzo e Integridad muy buena. Puntuacion 1.
2021), que es las ultima version disponible e Idoneidad y coherencia metodoldgicas
en el momento de realizar el ACV. Para los buena. Puntuacion 2.

datos del inventario, para modelizar el ACV  Representatividad temporal muy buena.
y para calcular las categorias de impacto Puntuacion 1.

ambiental pedidas por la Regla de
Categoria de Producto, se ha empleado el
software SimaPro 9.2.0.1, que es la version
mas actualizada disponible en el momento
de realizar el estudio.

e Representatividad tecnolégica muy
buena. Puntuacion 1.

o Representatividad geografica muy
buena. Puntuacion 1.

e Incertidumbre de los datos muy baja.

Para la eleccion de los procesos mas Puntuacion 1.

representativos se han aplicado los

siguientes criterios: De acuerdo con los datos anteriores, el

Data Quality Rating (DQR) toma el

e Que sean datos representativos del siguiente valor: 7/6= 1,16, lo que indica que
desarrollo  tecnolégico  realmente la calidad de los datos es excelente.
aplicado en los procesos de Para entender mejor la evaluacion de la
fabricacion. En caso de no disponerse calidad de los datos realizada, se indica
de informacion se ha elegido un dato que la puntuacion de cada uno de los
representativo de una tecnologia criterios varia de 1 a 5 (cuanto menor
media. puntuacion, mas calidad) y que para

obtener la puntuacion final se aplica la tabla
siguiente:
<1,6 Calidad excelente
1,6a2,0 Calidad muy buena
2,0a3,0 Calidad buena
3a4,0 Calidad razonable
>4 Calidad insuficiente

GlobalEPD AENOR
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4. Limites del sistema, escenarios e informacion técnica

adicional.

4.1. Modulo Al - Produccion de
materias primas.

En este médulo se incluye el proceso de
produccion de las materias primas, en el
cual se considera:

e La extraccibn de los recursos vy
materias primas.

e EI transporte a Ilos centros de
tratamiento/produccion de las materias
primas.

e EI consumo energético y de
combustibles, durante la produccién de
las materias primas.

e El consumo de otros recursos (como
por ejemplo el agua), durante la
produccion de las materias primas.

e La generacién de residuos y emisiones
al aire y vertidos al agua y al suelo,
durante la produccién de las materias
primas.

En la fase A1 no se han incluido:

e Los procesos de fabricacion de los
pigmentos, que suponen el 0,001% en
peso del total de la produccién del afo
estudiado.

4.2. MoOdulo A2 - Produccion de
materias primas.

Se ha considerado el transporte en camion
de todas las materias primas, desde los
lugares de produccion (proveedores) hasta
las instalaciones de INDAGSA en
Guadalajara. Las distancias de transporte
de las materias primas han sido facilitadas
por INDAGSA, conociendo la localizacion
de la planta y de las instalaciones de sus
suministradores.

INDAGSA

HORMIGON ARQUITECTONICO

4.3. Modulo A3 - Fabricaciéon de los
paneles.

En esta etapa se ha considerado la de
produccion de la energia empleada en el
proceso de fabricacion, la producciéon de
los materiales auxiliares y el transporte y
gestion de los residuos generados durante
esta etapa del ciclo de vida. Las distancias
de transporte de los residuos han sido
facilitadas por INDAGSA, conociendo la
localizacion de la planta y de las
instalaciones de sus gestores de residuos.

4.4. Modulo A4 - Transporte ala obra.

Se ha considerado el transporte en camion
de los paneles prefabricados de hormigon
desde INDGASA hasta los puntos de
instalacion. Las distancias de transporte
hasta la obra se han determinado
conociendo la localizacién de la planta 'y de
las obras.

Tabla 4-1 Parametros del médulo A4

Cantidad
Parametro (por ud.
declarada

Litros de gasoil en camién EURO 5

(carga util de 29,96t) 0,02255 I/tkm

Distancia media 106,24 km

Utilizacion de la capacidad
(incluyendo el retorno en vacio) 50%

Densidad aparente de los

productos transportados 2,42 tn/m3

Factor de capacidad util No aplicable

45. Modulo A5 - Instalacion

Se han considerado: las operaciones de la
maquinaria empleada en el proceso de
instalacion; y la fabricacion y el transporte
de los materiales auxiliares empleados en
esta etapa.
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Tabla 4-2 Parametros del médulo A5 transportan a una distancia promedio de
Camirele) pen 50km hasta el punto de gestion de
residuos mas proximo, con camiones
Materialgs auxiliares para la EUROS5 de 16-32 toneladas.
instalacion ; . .
- Acero 0,0094 ton e Modulo C3 - Tratamiento de residuos. El
- Eelzaor g COULEE o escenario de residuos considerado
- Masilla reparacion 0,0002 ton ) .
- Pintura/imprimacién 0,0002 ton establece que se envia a tratamiento el
Consumo de agua - 100% del panel prefabricado de
Consumo eléctrico - grupo . .
electrégeno 2,26 kWh hormigon. Se.remcla todq el acero y el
Materiales de salida 0,0002 ton 80% del hormigdn para aridos.
Emisiones - e Modulo C4 - Eliminacion de residuos. En
la modelizacién del ciclo de vida se ha
4.6. Modulo B - Etapa de uso considerado que, tras la gestion del
panel al final de su vida util, se envia a
Durante el uso de los paneles vertedero de inertes el 20% del peso
prefabricados de hormigon arquitecténico, que no es acero.
se consideran no relevantes:
e Las emisiones durante el uso Tabla 4-3 Parametros del médulo C
e El mantenimiento Parametro Valor (por ud. declarada
Demolicion Se considera que durante el
e Lareparacion proceso de deconstruccion y
b e desmontaje de los paneles
e Lasustitucion prefabricados de hormigén
arquitecténico se emplea el
Las etapas de renovacion y uso de energia 50% de las horas de
. ,yr . maquinaria necesarias en la
y agua durante la vida util no aplican a etapa de instalacion:
estos productos. - Energia eléctrica: ,113
kWh/ton
4.7. Médulo C - Etapa de fin de vida Proceso de 1.000 kg recogidos por
recogida, separado
i . especificado por 0 kg recogidos con mezcla de
En estos moddulos se consideran las tipo residuos de construccion.
operaciones necesarias para el L
d taie del | fabricado d 0 kg para reutilizacion
eésmontaje del panel prerabricado de Sistema de 806,85 kg para reciclado
hormigén al final de la vida dutil, el recuperacion, 0 kg para valorizacion
transporte de los residuos de los materiales fi:gec'f'cado por EEAIEL,
y su tratamiento (reciclaje o gestion final). Eliminacion, 193,14 kg de producto o
especificada por material para eliminacion final.
¢ Modulo C1 - Demolicién. En el ACV se tipo
h nsiderad | nsum Supuestos para el Transporte de los residuos en
a considerado que [os  consumos desarrollo de camion EURO5 de 16-32
asociados a la demolicion de los escenarios toneladas:
paneles prefabricados de hormigén al g - Distancia media de 50 km
. . L desde la obra hasta los
final de su vida util son un 50% de los puntos de gestion.

consumos de la instalacion.

e Modulo C2 - Transporte hasta el lugar
de tratamiento/recuperacion de
residuos. Se considera que la totalidad
de los elementos que componen el
panel prefabricado de hormigén se

4.8. Modulo D - Beneficios mas alla
del sistema

Se han considerado los residuos que son
enviados a recuperacion:

GlobalEPD AENOR
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Transporte y gestidn da
residuos

" residuos

Transporte y gestion de

100% del acero, recuperado como

chatarra para la produccién de

elementos de acero en alto horno.

80% de lo que no es acero, recuperado

como arido.

ETAPA DE PRODUCTO
Produccion de materias primas,/energia "'{-.-‘: Recencion matariales
Cemento I N pe )
i * vy control de calidad
Aridos Transporte a
Acero planta l
Aditivos
Fabricacién de los
Electricidad paneles
ETAPA DE INSTALACION ‘
Produccion de materiales/energia " Transporte a
Acero onsy obra
Sellador
Fintura r «f\J:i :
. ) - —» [ Ensamblaje ]

Operac!ones de graay plataf(':lrma Tranasparte
Operaciones de grupo electrogenc = obra

ETAPA DE USO, MANTENIMIENTO, REPARACION Y SUSTITUCION

Nao Relevante

ETAPA DE REHABILITACION, USO DE ENERGIA Y USO DE AGUA DURANTE LA VIDA UTIL

Mo aplica

ETAPA DE FIN DE VIDA

Produccidn de energia
Operaciones de gria y plataforma
Operacicnes de grupo electrégeno

BENEFICIOS Y CARGAS MAS ALLA DEL SISTEMA

—rrp
Operaciones de [
desmontaje

Transporte y gestidn de
residuos:

- reciclaje

- vertedero

Elementos evitados
Jrecuperacidn de:

Acero
Aridos

Imagen 4-1. Limites del sistema para los elementos prefabricados de hormigon.

INDAGSA

HORMIGON ARQUITECTONICO
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5. Declaracion de los parametros ambientales del ACV y del ICV.

Impactos ambientales.

A continuacién, se incluyen los distintos parametros ambientales obtenidos del Analisis de Ciclo de Vida (ACV) para la produccion 1 tonelada de
panel prefabricado de hormigén arquitectonico.

Tabla 5-1 Parametros que describen los impactos ambientales definidos en la Norma UNE-EN 15804 para la produccion de 1 tonelada de panel prefabricado de hormigén arquitecténico.

Parametro Al- A3 A4

| 123E+02 | 219 E+01 | 740 E+00 | 1,53 E+02 | 7,57 E+00 | 5,67 E+01 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 223 E+01 | 6,86 E+00 | 554 E+00 | 4,56 E-01 [ -7,02 E+01
ODP 7,57 E-02 | 4,04 E-06 | 1,42E-06 | 7,57 E-02 | 1,38 E-06 | 8,94 E-06 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 3,96 E-06 | 1,26 E-06 | 9,94 E-07 | 816 E-08 | -2,73 E-06
AP 3,65E-01 | 585E-02 | 3,65E-02 | 461E0L | 1,96 E-02 | 2,20 E-01 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 7,86 E-02 | 1,83E-02 | 4,28 E-02 | 3,46 E-03 | -2,25 E-01
EP 7,55E-02 | 1,01E-02 |6,57E-03 | 9,21 E-02 | 3,35E-03 | 4,10E-02 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 1,57E-02 | 3,16 E-03 | 9,49E-03 | 7,66 E-04 | -2,81 E-02
POCP 3,38 E-02 | 2,14 E-03 | 1,97 E-03 | 3,79E-02 | 7,14E-04 | 1,07E-02 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 3,71 E-03 | 6,69E-04 | 8,36E-04 | 7,17 E-05 | -3,61 E-02
ADPE 2,94E-04 | 938E-07 | 7,47E-05 | 3,70 E-04 | 3,19E-07 | 1,04E-04 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 1,11 E-06 | 2,93E-07 | 2,79E-07 | 2,27 E-08 | -9,92 E-04
ADPC 1,07 E+03 | 3,12 E+02 | 1,41 E+02 | 1,52 E+03 | 1,06 E+02 | 7,93 E+02 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 |3,08 E+02| 9,76 E+01 | 7,72 E+01 | 6,34 E+00 | -6,76 E+02

GWP (kg CO, eq): Potencial de calentamiento global; ODP (kg CFC-11 eq): Potencial de agotamiento de la capa de ozono estratosférico; AP (kg SO, eq): Potencial de acidificacion de tierra y
agua; EP (kg PO, eq): Potencial de eutrofizacion; POCP (kg etileno eq): Potencial de formaciéon oxidantes fotoquimicos del ozono troposférico; ADPE (kg Sb eq): Potencial de agotamiento de
recursos abidticos para elementos; APDC (MJ, v.c.n): Potencial de agotamiento de recursos para combustibles fosiles.

Los resultados de impacto estimados son relativos y no indican el valor final de las categorias de impacto, ni hacen referencia a valores umbral,
margenes de seguridad o riesgos.

GlobalEPD AENOR
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Uso de recursos.

Tabla 5-2 Parametros que describen el uso de recursos para la produccion de 1 tonelada de panel prefabricado de hormigon arquitecténico.

Parametro

PERE 9,04 E+01 | 4,60 E-01 | 1,18 E+02 | 2,09 E+02 | 1,56 E-01 | 2,69 E+01 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 4,90 E-O01 144 E-01 | 1,23 E-01 | 1,74 E-01 | -7,86 E+01

PERM 4,94 E-01 0,00 0,00 4,94 E-01 0,00 0,00 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00

PERT 1,22 E+02 | 4,60 E-01 | 1,18 E+02 | 2,40 E+02 | 1,56 E-01 | 2,69 E+01 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 4,90 E-O01 144 E-01 | 1,23 E-01 | 1,74 E-01 | -7,86 E+01

PENRE | 1,21 E+03 | 3,13 E+02 | 1,68 E+02 | 1,69 E+03 | 1,06 E+02 | 8,36 E+02 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 3,08 E+02 | 9,78 E+01 | 7,74 E+01 | 6,37 E+00 | -7,30 E+02

PENRM | 2,62 E+01 0,00 0,00 2,62 E+01 0,00 0,00 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00

PENRT | 1,23 E+03 | 3,13 E+02 | 1,68 E+02 | 1,71 E+03 | 1,06 E+02 | 8,36 E+02 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 3,08 E+02 | 9,78 E+01 | 7,74 E+01 | 6,37 E+00 | -7,30 E+02

SM 1,91 E+01 0,00 0,00 1,91 E+01 0,00 0,00 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
RSF 3,53 E+01 0,00 0,00 3,53 E+01 0,00 0,00 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
NRSF 3,33 E+00 0,00 0,00 3,33 E+00 0,00 0,00 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00

FW 2,15E+01 | 1,55E-02 | 1,23 E-01 | 2,16 E+01 | 5,28 E-03 | 1,78 E-01 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 1,56 E-02 | 4,86 E-03 | 3,91 E-03 | 3,28 E-04 | -1,32 E+00

PERE (MJ, v.c.n.): Uso de energia primaria renovable excluyendo los recursos de energia primaria renovable utilizada como materia prima; PERM (MJ, v.c.n.): Uso de energia primaria
renovable utilizada como materia prima; PERT (MJ, v.c.n.): Uso total de la energia primaria renovable; PENRE (MJ, v.c.n.): Uso de energia primaria no renovable, excluyendo los recursos de
energia primaria no renovable utilizada como materia prima; PENRM (MJ, v.c.n.): Uso de la energia primaria no renovable utilizada como materia prima; PENRT (MJ, v.c.n.): Uso total de la
energia primaria no renovable; SM (kg): Uso de materiales secundarios; RSF (MJ, v.c.n.): Uso de combustibles secundarios renovables; NRSF (MJ, v.c.n.): Uso de combustibles secundarios
no renovables; FW (m?): Uso neto de recursos de agua corriente




16

Categorias de residuos.

Una Declaracion ambiental verificada

Tabla 5-3 Parametros que describen las categorias de residuos para la produccion de 1 tonelada de panel prefabricado de hormigén arquitecténico.

Pardmetro ‘ Al

HWD 7,95 E-03 | 8,28 E-04 | 3,10 E-04 | 9,09 E-03 | 2,82 E-04 | 1,92 E-03 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 8,07 E-04 | 2,59 E-04 | 2,02 E-04 | 1,66 E-05 | -5,54 E-03
NHWD 3,81 E-01 | 1,65E-02 | 1,13 E+02 | 1,13 E+02 | 5,61 E-03 | 7,70 E-01 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 2,33 E-02 | 5,16 E-03 | 5,84 E-03 | 1,92 E+02 | -3,02 E+01
RWD 3,94 E-03 | 2,27 E-03 | 6,95E-04 | 6,90 E-03 | 7,71 E-04 | 498 E-03 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 2,22 E-03 | 7,09 E-04 | 5,57 E-04 | 4,59 E-05 | -1,13 E-03

HWD (kg): Residuos peligrosos eliminados; NHWD (kg): Residuos no peligrosos eliminados; RWD (kg): Residuos radiactivos eliminados.

Flujos de salida.

Tabla 5-4 Parametros que describen los ﬂujos de salida para la produccic')n de 1 tonelada de panel prefabricado de hormigén arquitectonico.

Parametro Al1-A3

2,04 E+00 0 00 4,31 E-01 | 2,47 E+00 0 00| 6,54 E-01 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00
MFR 2,68 E+00 | 0,00 3,64 E-01 | 3,04 E+00 | 0,00 | 553E-01 | 0,00 | 0,00 [ 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 [ 0,00 | 0,00 [ 0,00 | 0,00 | 0,00
MER 3,04 E-01 0,00 0,00 3,04 E-01 | 0,00 0,00 0,00 | 0,00 ( 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00
EE 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 | 0,00 ( 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00

CRU (kg): Componentes para su reutilizacién; MFR (kg): Materiales para el reciclaje;

Informacion sobre el contenido de carbono biogénico.

GlobalEPD
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Contenido de carbono biogénico

Contenido carbono biogénico producto - KgC

Unidades

Kg C

Resultado por unidad funcional

0%

Contenido carbono biogénico embalaje - KgC

Kg C

El embalaje supone menos del
0,06% del peso del producto

MER (kg): Materiales para valorizacién energética; EE (MJ): Energia exportada

AENOR
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6. Informacién ambiental adicional.

6.1. Otros indicadores

En el proceso de produccién de los paneles
prefabricados de hormigdbn no se generan
coproductos.

6.2. Emisiones al aire interior

La utilizacion de los paneles prefabricados de
hormigén de INDAGSA no produce emisiones
al aire interior, durante su vida util.

INDAGSA

HORMIGON ARQUITECTONICO

6.3. Liberacion al suelo y al agua

La utilizacién de los paneles prefabricados de
hormigdén no genera emisiones al suelo o al
agua, durante su vida util.

AENOR
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